Technicky list A Hoffmann Groupr

TK vysokovykonny vrtak Weldon DIN 6535 HB, TiN, @ h7: 8,2 mm
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Udaje o objednavce

Cislo objednavky 123307 8,2
GTIN 4045197450074
Trida artiklu 12E
Popis

Provedeni:

Zesilené jadro a specialni vybrus Spicky — diky tomu ma pfi¢né ostfi vysokou presnost
stredéni.

P¥imé hlavni bfity s jemnym zaoblenim hran v kombinaci se zvIaStnim tvarem drazky vytvareji
kratké trisky.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:

Délka drazky pro t¥isky (viz tabulka) minus 1,5xjmen. &.

Upozornéni:

K procesné spolehlivému pouziti vrtaku na hluboké otvory 12xD je nutné predchozi stiedéni s ¢.
121068- 121130 nebo pilotni otvor 3xD s ¢.122736.

Rezny material: TK

Hloubka vrtani do: 12xD

Vrcholovy uhel: 135 stupen

Stopka: DIN 6535 HB s h6

vnitini chlazeni: Ano, pfi 25 barech

Nutny pilotni vrtak: Ano, pilotni vrtak

Norma: Vyrobni norma

Tolerance jmenovity &: h7

Pocet bfith Z: 2

Tolerance jmenovity &: h7

Délka drazky na tfisky: 120 mm

Celkova délka Ley: 162 mm

@ stopky: 10 mm

Posuv f v oceli < 1100 N/mm?*: 0,15 mm/ot,
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Pocet bfith Z

Tolerance stopky

Délka drazky na tfisky
Jmenovity @

Posuv f v oceli < 1100 N/mm?’
Tolerance jmenovity &

@ stopky

Celkova délka L

Norma

maximalni doporuéena hloubka otvoru
Povlak

Rezny material

Hloubka vrtani do

Vrcholovy uhel

Stopka

vnitini chlazeni

Nutny pilotni vrtak

Barevny krouzek

2
hé
120 mm
8,2 mm
0,15 mm/ot,
h7
10 mm
162 mm
Vyrobni norma
107,7 mm
TiN
TK
12xD
135 stupen
DIN 6535 HB s h6
Ano, pfi 25 barech
Ano, pilotni vrtak

zelena
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