Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak HPC valcova stopka DIN 6535 HA, TiAIN, @ DCh7: 10mm
S| —

Udaje o objednavce

Artikové Cislo 122690 10
GTIN 4045197597151
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

3 vodici fazetky pro obzvlasté vysokou presnost a kvalitu povrchu pfi Uzkych tolerancich otvord.
Asymetricka geometrie ¢ela pro velmi vysoky vykon pfi obrabéni. Vysokovykonny vrtak na
hluboké otvory nové generace v oblasti HPC.

Vyhoda:

Pro vysoce vykonné vrtani HPC v litinovych materidlech. Vynikajici pro bainitickou litinu (ADI).
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.<br>Typ HB: Objednavejte s ¢. 122690 +
129100HB.<br>Typ HE: Objednavejte s €. 122690 + 129100HE.

Norma: DIN 6537

Tolerance jmenovity &: h7

Pocet bfith Z: 2

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,: 46 mm

Tolerance jmenovity &: h7

Celkova délka L: 103 mm

@ stopky D,: 10 mm

Posuv f v GJS ADI > 800 N/mm?®: 0,29 mm/ot,

Technicky popis

Posuv f v GJS ADI > 800 N/mm’ 0,29 mm/ot,
Jmenovity @ D 10 mm
Pocet bfita Z 2
Délka drazky pro tisky L. 61 mm
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Tolerance stopky
Tolerance jmenovity &
@ stopky D,

Celkova délka L

Norma

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,

Povlak

Rezny material
Provedeni
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

hé
h7
10 mm
103 mm
DIN 6537
46 mm
TiAIN
TK
6xD
135 stupen
DIN 6535 HA s h6
ano, pri 25 barech
HPC
ano
bila

Spirdlovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
GG vhodny 110 m/min K
GGG vhodny 90 m/min K
GJS, ADI > 800N/mm? vhodny 70 m/min K
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
Sluzby
Brouseni stopky Typ HE 129100 HE
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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