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Strojni zavitnik GARANT Master Tap velmi dlouhy HSS-E-PM, AITiX, G: G1/2

e, Pi— S
Udaje o objednavce
Artikové ¢Cislo 133333 G1/2
GTIN 4062406208639
Trida artiklu 111
Popis
Provedeni:

Univerzalni zavitnik GARANT Master Tap, koncipovan pro pouziti v Sirokém spektru materiald
s vysokou procesni spolehlivosti.

- Rezny material HSS-E-PM pro maximalni miru odolnosti proti opotiebeni.
- Snizené hodnoty tireni diky novému vysoce vykonnému povlaku.

- Specialni geometrie pro optimalni evakuaci trisek.

S mimoradné dlouhou stopkou

Vyhoda:

Vhodny zejména pro fezani zavitl na tézko pfistupnych mistech.

Pouziti:

Pro valcovy trubkovy zavit DIN-ISO 228/1 (ne pro spoje utésnéné zavitem).
Rezny material: HSS E PM

ChodU na palec: 14

Zavit @: 20,96 mm

Celkova délka L: 250 mm

@ stopky D: 16 mm

Stopka 4hran O0: 12 mm

@ otvoru pod zavit: 19 mm

Technicky popis

Zavit @ 20,96 mm
Stoupani zavitu 1,814 mm
Pocet drazek na tfisky 3
Celkova délka L 250 mm
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@ stopky D, 16 mm
Rezny material HSS E PM
Pocet bfith Z 3

ChodU na palec 14

Stopka 4hran O 12 mm
Rozmér zavitu G1/2

@ otvoru pod zavit 19 mm
Hloubka zavitu 62,88 mm
Rada Master Tap
Povlak AITiX

Druh zavitu G
Vrcholovy uhel 55 stupen
Norma Vyrobni norma
Tvar ndbéhu B

Stopka valcova stopka s h9
Vnitfni chlazeni ne

Pouziti pfi zpuisobu vrtani do 3xD pfi prichozim otvoru
Smér fezu pravy

strojni zavitnik pro

Typ nastroje na zavity dynamické obrabéni

Barevny krouzek zelend

Druh produktu Zavitnik

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
Hlinik, plasty vhodny 24 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 28 m/min N
Al>10% Si vhodny 16 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 24 m/min P
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Ocel < 750 N/mm? vhodny 24 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 20 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 6 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 8 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 6 m/min M
GG(Q) vhodny 16 m/min K
CuZn vhodny 20 m/min N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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