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Strojni zavitnik GARANT Master Tap INOX velmi dlouhy HSS-E-PM typ B 6HX,

TiAIN, M: M14

Udaje o objednavce

Artikové cislo
GTIN

Trida artiklu

132195 M14
4062406209452
111

Popis

Provedeni:

Vykonny zavitnik, specialné vyvinuty pro procesni pouziti v ocelich odolné proti korozi i
pusobeni kyselin stejné jako v duplexnich materialech.

- Rezny material HSS-E-PM pro maximalni miru odolnosti proti opotiebeni.

- Povlak TiALN-Multilayer nejnovéjsi generace.

- Parametrizovana geometrie prostoru pro odchod trisek k optimalné tvorbé trisek a

tuhost v krutu

S prodlouzenou stopkou. Stopka podle DIN376.

Vyhoda:

Vhodné zejména pro fezéani zavitl na obtizné pfistupnych mistech.

Technicky popis

@ stopky D, 11 mm
Stopka 4hran O 9 mm
Norma vyrobni norma
Zavit @ 14 mm
Pocet bfitl Z 3

@ otvoru pod zavit 12 mm
Druh zavitu M
Rezny material HSS E PM
Stoupani zavitu 2mm
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Rozmér zavitu
Hloubka zavitu

Pocet drazek na tfisky
Celkova délka L
Tolerancni tfida
Povlak

Vrcholovy uhel
Norma zavitu

Tvar nabéhu

Stopka

Vnitini chlazeni
Pouziti pfi zpGsobu vrtani

Smér fezu
Typ nastroje na zavity

Barevny krouzek
Rada
Druh produktu

M14
42 mm
3
220 mm

ISO 2X 6HX

TiAIN

60 stupen

DIN 13
B

Valcova stopka s h9

ne

do 3xD pfi prichozim otvoru

pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

modra

Master Tap

Zavitnik

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik (kratkeé trisky) omezené pouziti 20 m/min N

Ocel < 750 N/mm? omezené pouziti 16 m/min P

Ocel <900 N/mm omezené pouziti 16 m/min P

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 8 m/min P

INOX < 900 N/mm? vhodny 7 m/min M

INOX > 900 N/mm? vhodny 6 m/min M

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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