Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak valcova stopka pro vicesmérny smér vlaken DIN 6535 HA, diamant, @
DCm7: 10mm

W) -
Udaje o objednavce
Artikové cislo 12251210
GTIN 4045197465825
Trida artiklu 11Y
Popis

Provedeni:

S krystalickou diamantovou povrchovou Gpravou sp’ nejnovéjsi generace, pro bezpeény
proces obrabéni kompozitnich materialt s vlakny, GFK, CFK a grafitu. S vrcholovym uhlem
90° a specialni geometrii pro zamezeni rozdélovani vrstev.

S vodici fazetkou pro vicesmérny prabéh vlakna.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

K dodani v 1/100 rozmérech podle tabulky.

U velikosti s moznosti konfigurace pamatujte na nutné minimalni mnozstvi produkta k
objednani:

Rozsah @ 1,01 - 2,99 mm: 10 ks

Rozsah @ 3,01 - 9,99 mm: 5 ks

Rozsah @ 10,01 - 11,99 mm: 3 ks

Technicky popis

Posuv f v GFK CFK 0,19 mm/ot,
Délka drazky pro tfisky L. 61 mm
Jmenovity @ D 10 mm
Tolerance stopky hé
Pocet britli Z 2
Tolerance jmenovity & m7

@ stopky D, 10 mm
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Celkova délka L

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,

Povlak

Rezny material
Norma
Provedeni
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

103 mm
46 mm
diamant
TK
Vyrobni norma
5xD
90 stupen
DIN 6535 HA s h6
ne
cerna

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
PMMA Akryl omezené pouziti 150 m/min N
PE-HD omezené pouziti 140 m/min N
PA 66 omezené pouziti 130 m/min N
PEEK omezené pouziti 120 m/min N
PF 31 omezené pouziti 100 m/min N
PVDF GF20 vhodny 110 m/min N
POM GF25 vhodny 100 m/min N
PA 66 GF30 vhodny 90 m/min N
PEEK GF30 vhodny 80 m/min N
PTFE CF25 vhodny 90 m/min N
PEEK CF30 vhodny 80 m/min N
Hybridy vhodny
GFK, CFK vhodny 100 m/min
Grafit vhodny 340 m/min
mokré max. omezené pouziti
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suché vhodny

Vzduch vhodny
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