Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak s VCH valcova stopka jednosmérny DIN 6535 HA, diamant, @ DC m7:
9mm

L

Udaje o objednavce

Artikové cislo 1225329
GTIN 4045197506924
Trida artiklu 11Y
Popis

Provedeni:

S krystalickou diamantovou povrchovou Gpravou sp’ nejnové;jsi generace, pro bezpeény
proces obrabéni kompozitnich materialt s vlakny, GFK, CFK a grafitu. S vrcholovym uhlem
90° a specialni geometrii pro zamezeni rozdélovani vrstev.

Diky 2nasobnému vystruzovacimu bfitu Ize dosahnout pfi optimalnich podminkach otvor(
s velkou presnosti (kruhovitost < 15 um v toleranci IT 7). Nizsi tvorba tepla diky vnitfnimu
chlazeni umoziuje vyssi fezné rychlosti.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:

Délka drazky pro tfisky (viz tabulka) minus 1,5xjmen. &.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

K dodani v 1/100 rozmérech podle tabulky.

Tolerance jmenovity @: m7

Pocet bfitd Z: 2

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,: 47,5 mm

Celkova délka L: 103 mm

Stopka @ D;: 10 mm

Posuv f v GFK CFK: 0,15 mm/ot,

Technicky popis

Pocet britl Z 2
Délka drazky pro tisky L. 61 mm
Jmenovity @ D 9 mm
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Tolerance stopky
Posuv f v GFK CFK
Tolerance jmenovity &
Stopka @ D,

Celkova délka L
Doporucena maximalni hloubka vrtani L,
Povlak

Rezny material

Norma

Hloubka vrtani do
Vrcholovy uhel

Smér fezu

Stopka

Vnitfni chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

hé
0,15 mm/ot,
m7
10 mm
103 mm
47,5 mm
diamant
TK
Vyrobni norma
5xD
90 stupen
prava
DIN 6535 HA s h6
Ano, pfi 25 barech
cerna

Spirdlovy vrtak
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