Technicky list /b Hoffmann Group

Spiralovy vrtak prodlouzeny HSS-E FS, bez povlaku, @ DC h8 x celkova délka
L: 5X245mm

floshos o i pecgngiapngings s s 5

Udaje o objednavce

Artikové cislo 116250 5X245
GTIN 4062406265861
Trida artiklu 11B
Popis

Provedeni:

S pfesnym vybrusem 3picky.

Specialni 4hranny zadni vybrus pro velmi dobré vedeni v otvoru. Lesklé drazky, hrany
nidridované.

S hrotem tvar C.

Vyhoda:

Specialni vrtaky na hluboké otvory. Pro zvlasté hluboké nebo hluboko polozené otvory.
Diky ploché spiralové drazce dobry odvod tfisek; proto méné Casté odstranovani trisek pfi vrtani
zvlasté hlubokych otvoru.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:

L,=Lc-1,5%De.

Upozornéni:

Vhodné NC navrtavaky €. 112120, 112140 a 112170 s uhlem hrotu 142° pro vyssi bezpecnost

Technicky popis

Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,07 mm/ot,
Norma DIN 1869
Délka drazky pro tisky L. 170 mm
Jmenovity @ Dc 5mm

@ stopky D, 5mm
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 162,5 mm
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Pocet bfith Z 2
Vrcholovy uhel 130 stupen
Tolerance jmenovity & h8
Celkova délka L 245 mm
Stopka valcova stopka
Povlak bez povlaku
Rezny material HSSE

Typ FS

Uhel sklonu $roubovice 38 stupen
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek bez
Druh produktu Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik, plasty omezené pouziti 55 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 30 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 32 m/min P
Ocel < 750 N/mm’ vhodny 25 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 20 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 5 m/min P
INOX < 900 N/mm? omezené pouziti 8 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 4 m/min M
GG(G) omezené pouziti 20 m/min K
Olej vhodny

mokré max. vhodny
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