Technicky list /b Hoffmann Group

TK torusova fréza GARANT Master Steel HPC, TiAIN, @ e8 DC/R1:10/0,5mm

~—

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 206333 10/0,5
GTIN 4062406276348
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Fréza HPC s s nové vyvinutym vysoce vykonnym povlakem. Pro vynikajici zivotnost a
optimalni obrabéci vykon v rlznych materidlech.

S dvojité podbrousenym thlem hrbetu.

Tolerance: Polomér britu R,

Velikost poloméru 0,1 mm -1 mm : R,=% 0,003 mm.

Velikost poloméru > 1,0 mm: R,= %+ 0,005 mm.

Pouziti:

Specialné pro vysokorychlostni obrabéni ve vyrobé nastroji a forem ke kopirovacimu
frézovani. Vynikajici vysledky pfi suchém frézovani.

Upozornéni:

Nasledny produkt pro ¢. 206280.

Technicky popis

@ bfitu D¢ 10 mm
Nepodepiena délka L, véetné uvolnéni 32 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
@ stopky D, 10 mm
Pocet zubl Z 5

Posuv f, pro kopirovaci frézovani v oceli < 1100 N/mm* 0,04 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 1100 N/mm? 0,035 mm
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Uhel sklonu $roubovice

Délka bfitu L.

Polomér bfitu R,

Celkova délka L

Minimalni & uvolnéni stopky Ds
Maximalni & uvolnéni stopky D,
Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Smér prisuvu

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

30 stupen

11T mm
0,5mm
72 mm
9,2 mm
9,9 mm
Master Steel
TiAIN
TK
Vyrobni norma
H
e8
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
0,3xD pfi obvodovém frézovani
0,2xD pfi obvodovém frézovani
ne
HPC
zelend

Fréza Torus

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO
Ocel < 500 N/mm? omezené pourziti 200 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 170 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 120 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 85 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel < 55 HRC vhodny 40 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 95 m/min M
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INOX > 900 N/mm? vhodny 85 m/min M
GG(G) vhodny 110 m/min K
Uni vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. omezené pouziti

suché vhodny

‘V’L\.Jlld\.:l VhUdl I):

Sluzby

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:31 3/3



