Technicky list /b Hoffmann Group

Piesny kuzelovy zahlubnik s nerovhomérnym délenim a 3 upinacimi
plochami 90°, AITiCN, Vnéjsi @ Dc: 31Tmm

e
Udaje o objednavce
Artikové ¢islo 150393 31
GTIN 4062406277253
Trida artiklu 11IM
Popis
Provedeni:

Vsechny zahlubniky se 3 brity, radialné podbrousené.

Brouseno z plného materialu.

Pfesny kuzelovy zahlubnik, vyrobeny s uzsimi vyrobnimi tolerancemi, nez dle DIN335-C.
Specidlni geometrie s nestejnou rozteci a sladénou pfipravou k fezani.

Povlak AITiCN nové vyvinuty specialné pro nerez oceli.

Stopka dodatecné se 3 upinacimi plochami pro pouziti v 3¢elistovému sklicidle.
Pouziti:

Pfesny kuzelovy zahlubnik pro hladké vyhotoveni presnych, kulatych 90° zahloubeni.

Technicky popis

Pro Srouby se zadpustnou hlavou DIN 7991 M16
Pocet bfitt Z 3
Tolerance stopky h9
Celkova délka L 71 mm

@ stopky D, 12 mm
Nejmensi & zadhlubniku pro otvor od 4,2 mm
Posuv f v INOXu < 900 N/mm’ 0,24 mm/ot,
Vnéjsi @ 31T mm
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Povlak AITiCN

Uhel hrotu kuzelového zahlubniku 90 stuperni

Rezny material HSSE

Roztec britl zahlubniku nestejna

Norma DIN335C

Stopka upi n:tc?riliifsctf::rr:: sh9
Vnitfni chlazeni ne

Barevny krouzek modra

Druh produktu Stupnovity a kuzelovy zahlubnik

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Hlinik, plasty omezené pouziti 53 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 40 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 35 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 55 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 15 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 12 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 18 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 13 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 13 m/min S
GG(G) omezené pouziti 30 m/min K
CuZn omezené pouziti 42 m/min N
mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

suché omezené pouziti

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 21:31 2/3



Technicky list /% Hoffmann Group

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:31 3/3



