Technicky list

/% Hoffmann Group

Hrubovaci fréza HSS-PM GARANT Master Titan HPC, TiAIN, @ k10 DC/ R1:

25/4,0mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo
GTIN
Trida artiklu

192940 25/4,0
4062406300364
1172

Popis

Provedeni:

Inovativni vroubkovany profil a optimalni geometrie otvoru pro tfisky pro vysoky objem
odebraného materialu pfi maximalni procesni bezpecnosti. ProdlouZena Zivotnost diky

prfesnému vyrovnani vnitiniho chlazeni na bfity.
Vyhoda:

Novy fezny materidl; feSeni v pfipadé nestabilnich pomér( obrabéni.

Technicky popis

Uvolnovaci @ D,

Stopka

Tolerance jmenovity &

Celkova délka L

@ bfitu D¢

Pocet zubl Z

Nepodeprend délka L, véetné uvolnéni

Posuv f, pro obvodové frézovani v titanu > 850 N/mm?
Smér pfisuvu

Posuv f, pro obvodové frézovani v INOXu > 900 N/mm’

24 mm
DIN 6535 HB s h6
k10
121 mm
25 mm
5

63 mm

0,055 mm

Horizontalni, Sikmy a vertikalni

0,05 mm
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Uhel sklonu $roubovice

@ stopky D

Délka britu L.

Polomér britu R,

Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Profil frézovani

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Déleni britd

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Vnitini chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

40 stupen
25 mm
45 mm
4 mm

Master Titan
TiAIN
HSS PM
DIN 844
HR
nestejny
nestejny
0,5xD pfi obvodovém frézovani
ano
HPC
rliZzova

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO
INOX < 900 N/mm? vhodny 30 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 28 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 28 m/min S
mokré max. vhodny
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