Technicky list /b Hoffmann Group

TK HPC vrtak Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC m6: 14,2 mm
=<

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122432 14,2
GTIN 4045197540089
Ttida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Zesilené jadro a specialni vybrus spicky diky tomu ma pfi¢né ostii vysokou presnost
stfedéni. Vynikajici odvod tfisek diky 4 vnitinim chladicim kanalim. Pfimé hlavni brity
se zaoblenim hran v kombinaci se zvlastnim tvarem drazek vytvareji kratké trisky. Specialni
povlak pro nejdelsi zivotnost a vysoky vykon obrabéni.

Doporuceni:

Maximalni hloubka vrtani:

Délka drazky pro tfisky (viz tabulka) minus 1,5xjmen. &.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X Dc.-

Strategie obrabéni: HPC

Norma: DIN 6537 K

Tolerance jmenovity &: m6

Pocet bfita Z: 2

Semi-standardni: ano

Tolerance jmenovity &: m6

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,: 43,7 mm

Celkova délka L: 115 mm

Stopka @ D,: 16 mm

Posuv f v Inconel®: 0,16 mm/ot,

Technicky popis

Tolerance stopky hé
Posuv f v Inconel® 0,16 mm/ot,
Pocet bfita Z 2

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 24.02.2021 22:18 1/2



Technicky list

/b Hoffmann Group

Jmenovity @ Dc

Délka drazky pro tfisky L.
Tolerance jmenovity &
Stopka @ D,

Celkova délka L

Norma

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,
Semi-standardni

Povlak

Rezny material

Hloubka vrtani do
Vrcholovy uhel

Stopka

Vnitini chlazeni
Strategie obrabéni
Barevny krouzek

Druh produktu

14,2 mm
65 mm
m6
16 mm
115 mm
DIN 6537 K
43,7 mm
ano
TiAIN
TK
4xD
140 stupen
DIN 6535 HB s h6
Ano, pfi 25 barech
HPC
rlzova

Spiralovy vrtak
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