Technicky list Ao Hoffmann Group

Strojni zavitnik, TiN, UNC: 12-24

)
Udaje o objednavce
Cislo objednavky 133355 12-24
GTIN 4045197532619
Trida artiklu 11H
Popis
Provedeni:

S utvafecem trisky a specialnim povlakem TiN, pro oceli, odolIné viici rzi a kyselinam.
Pouzitelné s emulzi (podil maziva minimalné 8 %).
Pouziti:

Pro jednotny hruby zavit UNC ASME B1.1.

Vrcholovy uhel: 60 stuperi

Tolerancni tfida: 2B

Tvar nabéhu: B

vnitini chlazeni: false

Pouziti pfi zplisobu vrtani: Do 3xD pfi prlichozim otvoru
Smeér fezu: pravy

Druh zavitu: UNC

Rezny material: HSS E

Norma: DIN 371

Chod{ na palec: 24

Zavit @: 5,49 mm

Celkova délka L: 80 mm

Stopka @: 6 mm

Stopka 4-hran: 4,9 mm

Otvor pod zavit @: 4,5 mm

Technicky popis

Stoupani zavitu 1,058 mm
Nabéhovy uhel 50 stupen
Otvor pod zavit @ 4,5 mm
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Strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

modra
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