Technicky list Ao Hoffmann Group

Stopkova zavitova fréza 2xD, TiAIN, M: M10

Udaje o objednavce

Cislo objednavky 139650 M10
GTIN 4045197081933
Trida artiklu 1)
Popis

Provedeni:

Korigovany profil zavitu pro frézovani presnych vnitinich zavita (dbejte na stabilni moznosti
upinani). Vnitrni pfivod chladiciho média.
Upozornéni:

K DISPOZICI JE NOVA GENERACE!

Doporuc¢enym naslednym produktem je ¢. 139640
Druh zavitu: M-LH

Druh zavitu: M

Vrcholovy uhel: 60 stuper

Rezny material: TK

Norma zavitt: DIN 13

Stopka: DIN 6535 HA s h6

vnitini chlazeni: ano

Pocet zubl Z: 3

Hloubka vrtani pro slepy a prlichozi otvor: 2,0xD
Stoupani zavitu: 1,5 mm

Vrtaci @ d;: 8 mm

maximalni hloubka nasazeni |;: 20,2 mm

Délka stopky L,: 36 mm

Celkova délka L.g: 70 mm

Technicky popis

Stoupani zavitu 1,5 mm
Posuv f, v oceli < 750 N/mm?’ 0,035 mm
maximalni hloubka nasazeni |, 20,2 mm
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Pocet drazek na tfisky
Pocet zubl Z
Hloubka vrtani pro slepy a priichozi otvor
Vrtaci @ d,

Stopka @

Celkova délka L
Délka stopky L,
vnitini chlazeni

@ vrtani

Plny profil

Hloubka zavitu
Rozmeér zavitu

Povlak

Druh zavitu

Druh zavitu
Vrcholovy uhel

Rezny material
Norma zavitu

Stopka
Pouziti pfi zpuisobu vrtani

Tolerance stopky

Barevny krouzek

2,0xD
8 mm
8 mm
70 mm
36 mm
ano
8 mm
ano
20 mm
10
TiAIN
M-LH
M
60 stupen
TK
DIN 13
DIN 6535 HA s h6

Do 2xD pfi slepém
a priichozim otvoru

hé

zelena
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