Technicky list /b Hoffmann Group

Vrtaci zavitova fréza 2xD, TiAIN, M: M5

R

Udaje o objednavce

Artikové cislo 139515 M5
GTIN 4045197081735
Trida artiklu 11)
Popis

Provedeni:

Korigovany profil zavitu pro frézovani presnych vnitinich zavita (dbejte na moznosti
stabilniho upnuti). Na strané stopky zahlubovaci stuper pro 90° zahloubeni.

Vétsi primér otvoru, dvé uzké tfiskové drazky s optimalizovanou geometrii, jakoz i specidlni
vrtaci hrot zajistuji dobrou tvorbu tfisek a minimalni fezny tlak.

Vyhoda:

Vrtani, zahlubovani a frézovani zavit v jednom nastroji!

Stoupani zavitu: 0,8 mm

@ otvoru Dc: 4,1 mm

Délka britu I: 10,9 mm

Délka stopky L,: 36 mm

Celkova délka L: 55 mm

Stopka @ D,: 6 mm

Technicky popis

Stoupani zavitu 0,8 mm
Pocet drazek na tfisky 2
Sitka zépichu e, 0,8 mm
maximalni @ zahloubeni D, 5,3 mm
@ otvoru D¢ 4,1 mm
Programovaci hodnota pro zahloubeni |, 11,6 mm
Posuv f, v odlitku hliniku 0,04 mm
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Stopka @ D,
Celkova délka L
Délka stopky L,
Hloubka zavitu
Rozmeér zavitu
Délka bfitu I,
Povlak

Druh zavitu
Druh zavitu
Vrcholovy uhel
Rezny material
Norma zavitu
Stopka

Pocet bfith Z
Vnitfni chlazeni

Pouziti pfi zpGsobu vrtani

Uhel zahlubovaciho stupné
Tolerance stopky

Barevny krouzek
vnitini/vnéjsi pouZziti

Druh produktu

6 mm
55 mm
36 mm
7,5
M5
10,9 mm
TiAIN
M-LH
M
60 stupen
TK
DIN 13
DIN 6535 HA s h6
2
ano

Do 2xD pfi slepém
a priichozim otvoru

90 stupen
hé
bez

Vnitini

Zavitova freza
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