Technicky list

/% Hoffmann Group

Stopkova zavitova fréza 1,5xD, TiAIN, M: M8

——————

Udaje o objednavce

Artikové Cislo 139652 M8
GTIN 4045197199669
Trida artiklu 11J
Popis

Provedeni:

Korigovany profil zavitu pro frézovani presnych vnitinich zavita (dbejte na stabilni moznosti

upinani).

Zahlubovaci stuperi na strané stopky pro zahloubeni 90°.

Vyhoda:

Zahlubovani a frézovani zavitli v jednom pracovnim kroku!

Technicky popis

Posuv f, v oceli < 60 HRC 0,015 mm
Pocet drazek na tfisky 4
Stoupani zavitu 1,25 mm
Pocet zubl Z 4

@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 70 mm
Délka stopky L, 40 mm
Vnitfni chlazeni ne
Hloubka zavitu 13,24 mm
Rozmér zavitu M8
Jmenovity @ D 6,22 mm
Délka britu L. 13,24 mm
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Technicky list

Programovatelna hodnota pro zahloubeni L,
@ krku D,

Povlak

Druh zavitu

Druh zavitu

Vrcholovy uhel

Rezny material

Norma zavit{

Stopka

Pouziti pfi zpUsobu vrtani
PouZiti pfi zpusobu vrtani
Uhel zahlubovaciho stupné
Tolerance stopky

Barevny krouzek

Vnitini / vnéjsi pouZiti

Druh produktu

/% Hoffmann Group

14,1 mm
9 mm
TiAIN
M-LH

M
60 stupen
TK
DIN 13

DIN 6535 HA s h6

do 1,5xD pfi prlchozim otvoru

do 1,5xD pfi slepém
90 stupen
hé
cervena
Vnitini

Zavitova freza

otvoru

Udaje o uzivateli

Pouziti
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti
Ocel <55 HRC vhodny
Ocel < 60 HRC vhodny
Ocel < 65 HRC omezené pouziti
Ocel < 67 HRC omezené pouziti
suché vhodny

V.
30 m/min
35 m/min
30 m/min
27 m/min

25 m/min

Kéd ISO
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