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Strojni zavitnik, TiCN, M: M8
= —

Udaje o objednavce

Artikové cislo 135320 M8
GTIN 4045197076496
Trida artiklu 11H
Popis

Provedeni:

Se silnou pravotocivou spiralou, pro optimalni odvadéni trisek.
Lze pouzit s emulzi (podil maziva nejméné 8 %).

Doporuceni:

U materidlu TOOLOX doporucujeme vrtat vétsi @ otvoru pod zavit, nez je uvedeno v normé
DIN, a sice 0 0,05 az 0,3 mm (viz tabulka).

Druh zavitu: M

Rezny materil: HSS E

Norma: DIN 371

Toleran¢ni tfida: 1ISO 2 6H

Stoupani zavitu: 1,25 mm

Celkova délka L: 90 mm

@ stopky D,: 8 mm

Stopka 4hran O0: 6,2 mm

@ otvoru pod zavit: 6,8 mm

Technicky popis

Stoupani zavitu 1,25 mm
Pocet bfith Z 3
Zavit @ 8 mm
@ otvoru pod zavit 6,8 mm
Pocet drazek na tfisky 3
Norma DIN 371
@ stopky D, 8 mm
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Celkova délka L

Stopka 4hran O
Tolerancni tiida

Rezny material
Hloubka zavitu

Druh zavitu

Rozmér zavitu

Povlak

Vrcholovy uhel

Norma zavitu

Tvar nabéhu

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

Vnitini chlazeni

Pouziti pfi zpUsobu vrtani

Smér fezu

Typ nastroje na zavity

90 mm
6,2 mm
ISO 2 6H
HSS E
16 mm
M
M8
TiCN
60 stupen
DIN 13
C
40 stupen
valcova stopka s h9
ne
do 2xD pfi slepém otvoru
pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

Barevny krouzek Cervena
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? omezené pouziti 20 m/min P
Ocel < 750 N/mm? omezené pouziti 19 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 19 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 9 m/min P
TOOLOX 33 vhodny 3 m/min H
Olej vhodny
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mokré max. vhodny
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