Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

Strojni zavitnik HOLEX ProTap HSS-E, TiN, UNF: 5/16-24

Udaje o objednavce

Artikové &islo 138050 5/16-24
GTIN 4062406374914
Trida artiklu 121
Popis

Provedeni:

Univerzalni zavitnik HOLEX Pro Tap. Robustni provedeni pro Siroké spektrum materialu.
Zlepseny fezny material HSS-E s povlakem TiN snizujicim tFeni.
Pouziti:

Pro jednotny jemny zavit UNF ASME - B1.1.

Druh zavitu: UNF

Rezny material: HSS E

Norma: DIN 374

Chodu na palec: 24

Zavit @:7,94 mm

Celkova délka L: 90 mm

@ stopky D;: 6 mm

Stopka 4hran [0: 4,9 mm

@ otvoru pod zavit: 6,9 mm

Technicky popis

Stopka 4hran O 4,9 mm
@ otvoru pod zavit 6,9 mm
Druh zavitu UNF
Hloubka zavitu 19,85 mm
ChodU na palec 24
Stoupani zavitu 1,058 mm
Pocet drazek na tfisky 3
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Rozmér zavitu

Zavit @

@ stopky D,

Pocet bfita Z

Celkova délka L

Rezny material

Norma

Povlak

Vrcholovy uhel
Tolerancni tfida

Tvar ndbéhu

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

Vnitini chlazeni

Pouziti pfi zplisobu vrtani

Smér fezu

Typ nastroje na zavity

5/16-24 UNF
7,94 mm
6 mm
3
90 mm
HSS E
DIN 374
TiN
60 stupen
2B
C
40 stupen
Valcova stopka s h9
ne
Do 2,5xD pfi slepém otvoru
pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

Barevny krouzek zelend
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty vhodny 24 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 25 m/min N
Al>10% Si vhodny 10 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 24 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 20 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 15 m/min P
© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 03.05.2023 21:12 2/3



Technicky list /% Hoffmann Group

Ocel < 1100 N/mm? omezené pouziti 8 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 8 m/min M
CuZn omezené pouziti 15 m/min N
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré max. vhodny
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