Technicky list Ao Hoffmann Group

Strojni zavitnik, TiCN, Palec: G1/8

N —

Udaje o objednavce

Cislo objednavky 137700 G1/8
GTIN 4045197080004
Trida artiklu 11H
Popis

Provedeni:

Pro jesté vyssi vykon. Lze pouzit s emulzi (nejméné 8 % podilu maziva). HSS-E
Pouziti:

Pro valcovy trubkovy zavit Whitworth DIN-ISO 228/1 (ne pro spoje utésnéné zavitem).
Upozornéni:

K DISPOZICI JE NOVA GENERACE!

Doporuc¢enym naslednym produktem je ¢. 137750.

Druh zavitu: G

Vrcholovy uhel: 55 stupen

Norma: DIN 5156

Tvar nabéhu: C

Uhel sklonu sroubovice: 40 stuperi

vnitfni chlazeni: false

Rezny material: HSS E

ChodU na palec: 28

Zavit @:9,73 mm

Celkova délka L: 90 mm

Stopka &: 7 mm

Stopka 4-hran: 5,5 mm

Otvor pod zavit &: 8,8 mm

Technicky popis

Pocet bfita Z 3
Stoupani zavitu 0,907 mm
Nabéhovy uhel 50 stupen

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 24.03.202018:24 1/2



Technicky list

A.b Hoffmann Group’

Otvor pod zavit @
Pocet drazek na tfisky
Chod{ na palec

Zavit @

Rezny material

Stopka @

Celkova délka L
Stopka 4hran

Hloubka zavitu

Rozmér zavitu

Povlak

Druh zavitu

Vrcholovy uhel

Norma

Tvar ndbéhu

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

vnitini chlazeni

Pouziti pfi zpUsobu vrtani

Smér fezu
Typ nastroje na zavity

Barevny krouzek

8,8 mm
3
28
9,73 mm
HSS E
7 mm
90 mm
55 mm
19,46 mm
G1/8
TiCN
G
55 stupen
DIN 5156
C
40 stupen
valcova stopka s h9
ne
do 2xD pfi slepém otvoru
pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

modra
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