Technicky list /b Hoffmann Group

TK strojni vystruznik H7, bez povlaku, Jmenovity @ DC: 12mm

[ —
Udaje o objednavce
Artikové cislo 164500 12
GTIN 4045197252104
Trida artiklu 110
Popis

Provedeni:

Dlouhé brity, levotocivé spiralové drazky. Extrémné nepravidelné déleni (EU) od vel. 2. Otvory
jsou tak zcela kulaté a bez nepravidelnosti.

Pouziti:

Na stabilnich strojich s plynulym chodem. Delsi Zivotnost a vy3si presnost rozméru, nez
vystruzniky HSS.

Rezny material:

Vel. 1 — 13 tvrdokov.

Vel. 14 — 16 osazeni TK bFitovymi destickami, za tim tvrdé vodici fazetky z nitridované oceli.

Technicky popis

Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,15 mm/ot,
Délka vylozeni L, 102 mm
Jmenovity @ D 12 mm
Tolerance stopky h9

@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 151 mm
Délka britu L. 44 mm
Pocet bfith Z 6
Tolerance H7
Pridavek pro vystruzovani v @ smérné hodnoté 0,1-0,2mm
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Povlak bez povlaku
Rezny material TKK10
Norma DIN 8093
Vnitfni chlazeni ne

Stopka valcova stopka s h6
Pouziti pfi zpuisobu vrtani pfi prichozim otvoru
Barevny krouzek bez

Druh produktu Phillips, bit

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO

Alu vhodny 35 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 30 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 20 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 13 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 10 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 8 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 6 m/min P
INOX < 900 N/mm? omezené pouziti 10 m/min M
CuZn vhodny 20 m/min N
Olej vhodny

mokré max. vhodny
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