Technicky list Ao Hoffmann Group

Strojni zavitnik, TiN, UNF: 7/8-14

TN

Udaje o objednavce

Cislo objednavky 138005 7/8-14
GTIN 4045197533470
Trida artiklu 11H
Popis

Provedeni:

Stabilni provedeni s pravotocivou spiralou 20°. Se specialnim povlakem TiN pro oceli
odolné vuci rzi a kyselinam. PouzZitelné s emulzi (podil maziva minimalné 8 %).
Pouziti:

Pro jednotny jemny zavit UNF ASME - B1.1.

Vrcholovy uhel: 60 stupen

Tolerancni tfida: 2B

Tvar nabéhu: C

Uhel sklonu $roubovice: 20 stuperi

vnitfni chlazeni: false

Pouziti pfi zpUsobu vrtani: do 2xD pfi slepém otvoru

Druh zavitu: UNF

Rezny material: HSS E

Norma: DIN 374

ChodU na palec: 14

Zavit @: 22,23 mm

Celkova délka L 125 mm

Stopka &: 18 mm

Stopka 4-hran: 14,5 mm

Otvor pod zavit &: 20,4 mm

Technicky popis

Zavit @ 22,23 mm
Otvor pod zavit @ 20,4 mm
Pocet drazek na tfisky 4
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Chodu na palec
Nabéhovy uhel

Pocet bfith Z

Norma

Rezny material

Stopka @

Celkova délka L
Stopka 4hran

Hloubka zavitu
Stoupani zavitu

Druh zavitu

Rozmér zavitu

Povlak

Vrcholovy uhel
Tolerancni tfida

Tvar nabéhu

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

vnitini chlazeni

Pouziti pfi zpUsobu vrtani

Smér fezu
Typ nastroje na zavity

Barevny krouzek

14
50 stupen
4
DIN 374
HSS E
18 mm
125 mm
14,5 mm
44,46 mm
1,814 mm
UNF
7/8-14
TiN
60 stupen
2B
C
20 stupen
Valcova stopka s h9
ne
do 2xD pfi slepém otvoru
pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

modra

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge

24.03.202018:25 2/2



