Technicky list /b Hoffmann Group

Strojni zavitnik, bez povlaku, Rc: 1-11

Udaje o objednavce

Artikové cislo 138120 1-11
GTIN 4045197585738
Trida artiklu 11H

Popis

Provedeni:

Diky kratké stopce malo vycniva, a proto je pevny.

Pouziti:

Jako strojni zavitnik nebo pro dodatec¢né ru¢ni dorezavani. Pro kuzelovy trubkovy zavit
Whitworth (BSPT) dle ISO 7/1 a BS21, pro spoje s tésnénim v zavitu. Pro otvory pod zavit dbejte
na predepsanou minimalni hloubku (viz tabulka).

Doporuceni:

@ otvoru pod zavit A:

Cylindricky predvrtejte bez pouziti vystruzniku. Variantu A je mozné pouzit, pokud se neni
tfeba obdvat problému s tésnosti.

@ otvoru pod zavit B:

Cylindricky predvrtejte a ndsledné vysoustruzte kuzelovym vystruznikem 1:16 (viz ¢.
162650). Nasledné Ize zkusebni mérkou D,,., (viz tabulku) zkontrolovat & kuzelového otvoru
na rovné strané. Pfiprava otvoru pod zavit dle varianty B nabizi pro fezani zavitl procesné
nejbezpecnéjsi postup a zaroven zarucuje maximalni tésnost zavitu.

Chodu na palec: 11

Celkova délka L: 110 mm

@ stopky Dg: 25 mm

Stopka 4hran O: 20 mm

@ otvoru pod zavit A: 29,2 mm

@ otvoru pod zavit B: 29,1 mm

Technicky popis

Pocet drazek na tfisky 6
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@ otvoru pod zavit B
Pocet bfith Z

@& zkuSebni mérky D, JS11
Zavit @

@ otvoru pod zavit A
Stoupani zavitu
ChodU na palec
Minimalni hloubka otvoru pod zavit
@ stopky D,

Celkova délka L
Stopka 4hran O
Hloubka zavitu
Rozmeér zavitu
Povlak

Druh zavitu
Vrcholovy uhel
Rezny material
Norma

Norma zavitu

Tvar ndbéhu

Pomér kuzelu
Stopka

Vnitfni chlazeni

Pouziti pfi zpGsobu vrtani

29,1 mm
6
30,29 mm
33,24 mm
29,2 mm
2,309 mm
11
28,3 mm
25 mm
110 mm
20 mm
75 mm
Rc1-11
bez povlaku
Rc
55 stupen
HSS E
DIN 2181
DIN EN 10226-2
C
1:16
Vélcova stopka s h9
ne

slepy otvor

Pouziti pfi zpGsobu vrtani Prichozi otvor

Smér fezu pravy

Typ nastroje na zavity strojni %é\,/itnik, pfo,
konvencni obrabéni

Barevny krouzek bez

Druh produktu Zavitnik
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Udaje o uzivateli

Hlinik, plasty

Hlinik (kratkeé tfisky)

Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel <900 N/mm
GG(G)

CuZn

Olej

mokré max.

Pouziti
omezené pouziti
omezené pouziti

vhodny

vhodny

vhodny
omezené pouziti
omezené pouziti

vhodny

omezené pouziti

V.
9 m/min
9 m/min
7 m/min
6 m/min
5 m/min
5 m/min

9 m/min

Ké
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