Technicky list /b Hoffmann Group

TK fazetkova fréza spiralova 60°, TiAIN, @ e8 DC: 3mm

N —

Udaje o objednavce

Artikové cislo 208087 3
GTIN 4062406388881
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Skvéla jakost povrchii diky uhlu spiraly 35°. Fazetkova fréza pro univerzalni pouziti bezmala
u vdech materiald. Diky nové vyvinutému povrstveni je efektivné zabranéno nartstklim na bfitu,
také v hliniku nebo v INOX.

Tolerance: Vrcholovy thel + 5 dhlovych minut.

Pouziti:

- Zahlubovani

- Srazeni hran.

- Stfedéni.

- Vrtani.

Technicky popis

Délka britu L. 8 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm® 0,02 mm
Fazetkové frézovani 30 stupen
Pocet zubl Z 2
Stopka DIN 6535 HA s h6
@& stopky D, 6 mm
Celkova délka L 57 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v INOXu > 900 N/mm? 0,018 mm
@ bfitu D¢ 3 mm
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Rohovy uhel ¢ela

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Uhel sklonu $roubovice

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Uhel hrotu kuzelového zahlubniku
Vnitini chlazeni

Tolerance stopky

Barevny krouzek

Druh produktu

30 stupen
TiAIN
TK
Vyrobni norma
N
e8
35 stupen
PIna drazka hloubka fezu 0,5xD
60 stupen
ne
h6
zelend

Fazetkova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty vhodny 180 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 300 m/min N
Al>10% Si vhodny 220 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 130 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 115 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 110 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 65 m/min P
Ocel < 55 HRC omezené pouziti 35 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 90 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 70 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 50 m/min S
GG(GQ) vhodny 100 m/min K
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Uni vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. omezené pouziti

suché omezené pouziti

Vzd l‘J'L.:I omezené puuz;tll

Sluzby

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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