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Vrtaci zavitova fréza 2xD, TiAIN, M: M10

AN ———

Udaje o objednavce

Artikové cislo 139516 M10
GTIN 4062406393229
Trida artiklu 11J
Popis

Provedeni:

Korigovany profil zavitu pro frézovani presnych vnitinich zaviti (dbejte na stabilni podminky
upnuti). Zahlubovaci stupen na strané stopky pro zahloubeni 90°. Vétsi pramér jadra, dvé uzké
drazky na tfisky s optimalizovanou geometrii a také specidlni Spic¢ka vrtaku zajistuji dobrou
tvorbu tfisek a maly fezny pfitlak. Vnitini privod chladiciho média.

Vyhoda:

Vrtani, zahlubovani a frézovani zavitli v jednom nastroji!

Upozornéni:

Typ HB: Objednavejte spolu s €. 139516 + 12900 HB.

Typ HE: Objednavejte spolu s €. 139516 + 12900 HE.

Typ HB a HE k dodani za stejnou cenu jako HA.

Technicky popis

Délka stopky L, 45 mm
Posuv f, v odlitku hliniku 0,065 mm
Sitka zépichu e, 1,5 mm
Pocet drazek na tfisky 2
Hloubka zavitu 20
Délka britu I, 22,15 mm
Rozmeér zavitu M10
Stoupani zavitu 1,5 mm
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Celkova délka L 80 mm
@ stopky D, 12 mm
@ bfitu D¢ 8,08 mm
Programovatelna hodnota pro zahloubeni L, 23,68 mm
@ krku D, 11 mm
Vnitini chlazeni ano
Povlak TiAIN
Druh zavitu M
Druh zavitu M
Vrcholovy uhel 60 stupen
Rezny material TK
Norma zavitu DIN 13
Stopka DIN 6535 HA s h6
Pocet bfith Z 2

Pouziti pfi zpGsobu vrtani do 2xD pfi slepém otvoru

Pouziti pfi zptisobu vrtani Do 2xD pfi priichozim otvoru

Uhel zahlubovaciho stupné 90 stupen
Tolerance stopky hé
Barevny krouzek bez
Vnitfni / vnéjsi pouziti Vnitfni

Druh produktu

Vrtaci zavitova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 220 m/min N
Al>10% Si vhodny 220 m/min N
GG(G) omezené pouziti 120 m/min K
CuZn vhodny 330 m/min N
mokré max. vhodny
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Sluzby

Brouseni stopky Typ HE 129100 HE

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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