Technicky list /b Hoffmann Group

TK torusova fréza GARANT Master Alu PickPocket HPC, DLC, @ e6 DC/ R1:
10/3,0mm

T

Udaje o objednavce

Artikové cislo 206261 10/3,0
GTIN 4062406398507
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

S excentrickym podbrousenim a dodatecnym lesténim v komorach pro tfisky pro vynikajici
odvod tfisek u nekovovych material(i vytvarejicich dlouhé tfisky.

Maximalni rychlosti posuvu mozné pfi svislém zanofeni. Sikmé zanofovéni je mozné az do 45°.
Tolerance:

- Rohovy radius

R, =0,5 tolerance £0,02 mm.

R, > 0,5 - 1,5 tolerance £0,03 mm.

R, > 1,5 tolerance 0,05 mm.

Technicky popis

@ bfitu D¢ 10 mm
Pocet zubl Z 3

Stopka DIN 6535 HA s h6
Polomér britu R, 3 mm
Kvalita vyvazeni se stopkou G25sHA

@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 110 mm
Nepodepiena délka L, véetné uvolnéni 68 mm
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Posuv f, pro kopirovaci frézovani v hliniku tvoficim kratké

trisky

Uvolnovaci @ D,

Posuv f, pro obvodové frézovani v hliniku tvoficim kratké

trisky

Délka bfitu L.

Rada

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Déleni bfitd

Smér prisuvu

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitfni chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

0,06 mm
9,2 mm
0,05 mm

16 mm
Master Alu
DLC
TK
Vyrobni norma
W
e8
nestejné
nestejné
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
0,05%D pfi kopirovacim frézovani
0,1xD pti obvodovém frézovani
ne
HPC
Zluta

Fréza Torus

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Alu vhodny 340 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 320 m/min N
Al > 10% Si vhodny 290 m/min N
PMMA Akryl vhodny 150 m/min N
PE-HD vhodny 120 m/min N
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PA 66 vhodny 150 m/min N
PEEK vhodny 110 m/min N
PF 31 vhodny 100 m/min N
PVDF GF20 vhodny 130 m/min N
POM GF25 vhodny 120 m/min N
PA 66 GF30 vhodny 110 m/min N
PEEK GF30 vhodny 100 m/min N
PTFE CF25 vhodny 110 m/min N
Honeycomb sendvi¢ vhodny 220 m/min N
Cu vhodny 120 m/min N
CuZn vhodny 150 m/min N
mokré max. vhodny

mokré min. omezené pouziti

suché omezené pouziti

Vzduch vhodny
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