Technicky list /b Hoffmann Group

Strojni tvareci zavitnik s mazacimi drazkami HSS-E-PM typ C 6HX, TiAIN, M:
M6

-
Udaje o objednavce
Artikové ¢Cislo 139171 M6
GTIN 4045197541833
Trida artiklu 11H
Popis

Provedeni:

DIN 2174 (= DIN 371 < M10; = DIN 376 = M12). S mazacimi drazkami; optimalni mazaniiu
hlubsich zavitd.

Trida presnosti: ISO 2X/6HX.

Inovaéni 6hranny tvar umoznuje Siroké spektrum pouziti. Multifunkéni struktura vrstev
dosahuje maximalni Zivotnosti i u vysoce pevnych materialt.

Specidlni povlak TiAIN, velmi vhodny pro slitiny hliniku.

Tolerancni tfida: ISO 2X 6HX

Stoupani zavitu: 1 mm

Celkova délka L: 80 mm

@ stopky D,: 6 mm

Stopka 4hran 0: 4,9 mm

Smérna hodnota @ otvoru pod zavit: 5,55 mm

Technicky popis

Pocet bfith Z 5
Zavit @ 6 mm
Stoupani zavitu 1T mm
Pocet drazek na tfisky 5

@ stopky D, 6 mm
Stopka 4hran O 4,9 mm
Celkova délka L 80 mm
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Smérna hodnota @ otvoru pod zavit

Tolerancni tfida

Hloubka zavitu

Rozmeér zavitu

Povlak

Druh zavitu

Vrcholovy uhel

Rezny material

Norma

Norma zavitU

Tvar nabéhu

Stopka

Vnitini chlazeni

Pouziti pfi zpGsobu vrtani
Pouziti pfi zpUsobu vrtani
Smér fezu

Barevny krouzek

Druh produktu

5,55 mm
ISO 2X 6HX
16 mm
M6
TiAIN
M
60 stupen
HSS E PM
DIN 2174
DIN 13
C
Vélcova stopka s h9
ne
do 3xD pfi slepém otvoru
do 3xD pfi prichozim otvoru
pravy
Zlutd

Tvareci zavitnik

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Hlinik, plasty vhodny 42 m/min N

Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 42 m/min N

Al > 10% Si vhodny 28 m/min N

Ocel < 500 N/mm? vhodny 32 m/min P

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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