Technicky list /% Hoffmann Group

TK HPC vrtak Weldon DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC mé6: 14,06-Xmm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 123010 14,06-X
GTIN 4062406522896
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

Silné jadro a specialné vybrousena spicka — diky tomu maiji fezné pficné bfity vysokou
presnost stredéni. Vysoka presnost licovani a kulatost otvoru diky 4 vodicim fazetkam.
Vynikajici odvadéni tfisek diky 4 vnitfnim chladicim kanalim od & 3,8 mm. Do & 3,7 mm se 2
vnitinimi chladicimi kanaly. PFimé hlavni bfity se zaoblenymi hranami v kombinaci se zvlastnim
tvarem drazky vytvareji kratké trisky i v pfipadé materialud jinak tvoficich dlouhé t¥isky.
Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X D.. Dodaci Ihdta: 12 pracovnich tydnu

Minimalni objednavané mnozstvi: 3 ks

Specidlni vyroba podle pfani zékaznika: Zruseni objednavky mozné maximalné 3 pracovni dny
po obdrzeni potvrzeni objednavky. Vraceni zbozi vylou¢eno. Nadmérna a nedostatecna dodavka
+ 10 % (min. 1 kus) vyhrazena.

Technicky popis

Pocet bfith Z 2

Norma Vyrobni norma
Posuv f v INOXu > 900 N/mm’ 0,2 mm/ot,
Tolerance jmenovity & m6

Délka drazky pro tisky L. 152 mm

@ stopky D, 16 mm
Celkova délka L 203 mm
Rozsah @ 14,06 - 16,05 mm
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Tolerance stopky
Povlak

Rezny material
Provedeni
Vrcholovy uhel
Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

hé
TiAIN
TK
8xD
140 stupen
DIN 6535 HB s h6
Ano, pfi 25 barech
HPC
ano
modra

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 75 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 70 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 55 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 32 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 70 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 60 m/min M
Uni vhodny

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny
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