Technicky list /b Hoffmann Group

TK radiusova fréza HPC, TiAIN, @ f8 DC/ DS: 10mm

B

Udaje o objednavce

Artikové Cislo 207478 10
GTIN 4045197455598
Trida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

Specialni geometrie a povlak pro obrabéni oceli odolnych vici rzi a kyselinam. 4 celni brity
az ke stfedu. Lze proto pouzit jako skutecny 4bfit ve viech hloubkach fezu.<br>Tolerance:
Kontura radiust = £0,005 mm.

Upozornéni:

K dispozici je nova generace! Nasledny produkt je €. 207474.

Technicky popis

@ bfitu D¢ 10 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v INOXu < 900 N/mm? 0,032 mm
Posuv f, pro kopirovaci frézovani v INOXu < 900 N/mm? 0,036 mm
Pocet zubl Z 4

@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 100 mm
Délka britu L. 14 mm
Uhel sklonu $roubovice 45 stupen
Radius R 5mm
Povlak TiAIN
Rezny material TK
Norma Vyrobni norma
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Typ
Tolerance jmenovity &

Smér pfisuvu

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani

Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Barevny krouzek

Druh produktu

N

f8
Horizontalni, Sikmy a vertikalni

0,05xD pfi kopirovacim frézovani
0,5xD pfi obvodovém frézovani
DIN 6535 HA s h6
ne
HPC
modra

Fréza s plnym radiusem a kulova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 250 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 230 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 200 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 160 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 95 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 85 m/min M
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
Sluzby
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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