Technicky list /b Hoffmann Group

Hlava vystruzniku Cermet HPC, tolerance stopky H7, ocel priichozi otvor, bez
povlaku, Jmenovity @ D: 16,201-Xmm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 239710 16,201-X
GTIN 4062406605452
Trida artiklu 23A
Popis

Provedeni:

Systém vystruznikd s vyménnou hlavou vybrouseny pro licovani IT7. Geometrie fezu
pfizplsobena pouziti.

Systémova obvodova hazivost < 5um (ve vztahu k hlavé a drzaku) ve smontovaném stavu.
S kratkymi brity a levotocivou spiralou.

Pouziti:

Pro prachozi otvory

K HPC/HSC vystruzovani.

Upozornéni:

Celkova uzitna délka = L, (upinac ¢. 239740/ 239745) + | (vyménna hlava ¢. 239710 az 239720).
Vhodny upinaci kli¢ ¢. 219987. Vlozka pro momentovy kli¢ ¢. 219986.

Dalsi velikosti k dodani na poptavku. Dodaci Ihidta: 4 tydny

Minimalni objedndvané mnozstvi: 1 kust

Specidlni vyroba podle prani zdkaznika:

Zrudeni objednavky mozné maximalné 3 pracovni dny po obdrzeni potvrzeni objednavky.
Vraceni zbozi vylouceno.

Technicky popis
Pocet britl Z 6
Délka britu |, 8 mm
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Délka hlavy |
Velikost upinani
Rozsah @

Rada

Povlak

Rezny material
Norma

Tolerance vrtani
Pouziti pfi zpUsobu vrtani
Strategie obrabéni
Vnitini chlazeni
Semi-standardni
Vhodné upinani

Druh produktu

22 mm
12 mm
16,201 -17,2 mm
TopCut
bez povlaku
Cermet
Vyrobni norma
H7
Pfi prchozim otvoru
HPC
ano
ano
GARANT TopCut

Obréabéci vlozka pro vystruzovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 140 m/min P

Ocel < 750 N/mm? vhodny 140 m/min P

Ocel <900 N/mm vhodny 140 m/min P

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 120 m/min P

GG omezené pouziti 160 m/min K

GGG omezené pouziti 140 m/min K

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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