Technicky list /b Hoffmann Group

Hrubovaci a dokoncovaci fréza, TiAIN, @ k12 DC: 28mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 191720 28
GTIN 4045197105035
Trida artiklu A
Popis

Provedeni:

Vel. 10 - 30 geometrie ¢elnich bfitl pro zanorovani. Pro vyrazné zvyseni vykonu s vybrousenymi
drazkami pro lamani trisek.

Vyhoda:

Drazky lamace tfisek usnadnuji odvadéni trisek a zaroven zajistuji dosazeni kvalitniho
povrchu obrobku.

Technicky popis

Pocet zubl Z 6

@ britu D¢ 28 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 750 N/mm’ 0,068 mm

@ stopky D, 25 mm
Celkova délka L 121 mm
Délka britu L, 45 mm
Smér prisuvu horizontalni, Sikmy a vertikalni
Stopka DIN 1835Bs h6
Tolerance jmenovity & k12

Uhel sklonu $roubovice 27-30 stupen
Rohovy uhel cela 90 stupen
Povlak TiAIN
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Rezny material HSS Co 8
Norma DIN 844 B
Profil frézovani NF
Vnitfni chlazeni ne
Barevny krouzek bez
Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO

Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 120 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 78 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 55 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 55 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 17 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 14 m/min M
GG(G) omezené pouziti 46 m/min K
CuZn omezené pouziti 92 m/min N
Uni vhodny

mokré max. vhodny

suché omezené pouziti
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