Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

TK fréza s délici trisek TPC, TiSiN, @ e8 DC: 16mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo GG3086 16
GTIN 4062406625870
Trida artiklu GGN
Popis

Provedeni:

Vysoce vykonna fréza pro univerzalni pouziti koncipovana specialné pro pouziti TPC.
Zesilené jadro.

Optimalizovana mez pevnosti v ohybu diky pouZziti substratd s ultrajemnym zrnem.
Délic trisek pro jejich kontrolované lamani.

Jako ¢. 203086.

Upozornéni:

hima: Hodnoty uvedené v tabulce jsou maximalni hodnoty.

Aemax= 0,05XD pro obrabéni TPC.

Technicky popis

@ stopky D 16 mm
Kvalita vyvazeni se stopkou G2,5sHB
Uvolnovaci @ D, 15,8 mm
Celkova délka L 130 mm

Smér pfisuvu horizontalni a Sikmy
Uhel sklonu $roubovice 40 stupen
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Nepodeprena délka L, véetné uvolnéni

Stopka

Délka britu L.

Rohovy uhel ¢ela

Sitka rohové fazetky pfi 45°
Tolerance jmenovity &

@ bfitu D¢

Stfedni tloustka ttisek h,.., pro TPC frézovani v oceli < 900

N/mm?

Pocet zubl Z
Obsah

Povlak

Rezny material
Norma

Typ

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice

Déleni btitd

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Barevny krouzek

Druh produktu

80 mm
DIN 6535 HB s h6
64 mm
45 stupen
0,32 mm
e8

16 mm

0,12 mm

TiSiN
TK
Vyrobni norma
N
nestejné
nestejné
0,07xD
ne
TPC
zelend

rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? omezené pouziti 350 m/min P
Ocel < 750 N/mm? omezené pouziti 320 m/min P
Ocel <900 N/mm omezené pouziti 280 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? omezené pouziti 210 m/min P
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Ocel < 1400 N/mm vhodny 135 m/min P
INOX < 900 N/mm? omezené pouziti 170 m/min M
INOX > 900 N/mm? omezené pouziti 145 m/min M
Uni omezené pouziti

suché omezené pouziti

Vzduch vhodny

Piislusenstvi

TK fréza s délici tfisekTPC @ f8 DC 16 mm 203086 16
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