Technicky list /b Hoffmann Group

TK fréza, diamant, @ h10 DC: 8Smm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 209517 8
GTIN 4045197468314
Trida artiklu 10Y
Popis

Provedeni:

Sroubovité, zakFivené bfity, které umoznuji frézovani bez otiept dolni a horni hrany plastu,
zesileného vlakny. Nedochazi k rozdélovani vrstev, protoze je v zabéru soucasné tazeny a tlacny
bfit. K tomu musi byt fréza nasazena stfedové vici prarezu materidlu.

Technicky popis

Posuv f, pro obvodové frézovani v GFK CFK 0,07 mm
Pocet zubl Z 6

Rozsah bfitu tazeny L, 14 mm

@ bfitu D¢ 8 mm

@ stopky D, 8 mm
Celkova délka L 85 mm
Délka bfitu L, 28 mm
Smér pfisuvu Horizontalni a Sikmy
Stopka DIN 6535 HA s h6
Tolerance jmenovity & h10
Rohovy uhel ¢ela 90 stupen
Povlak diamant
Rezny material TK

Norma Vyrobni norma
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Sitka zabéru a, pfi operaci frézovani 0,5%D pfi obvodovém frézovani
Vnitfni chlazeni ne

Barevny krouzek cerna

Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO
PVDF GF20 vhodny 200 m/min N
POM GF25 vhodny 190 m/min N
PA 66 GF30 vhodny 170 m/min N
PEEK GF30 vhodny 150 m/min N
PTFE CF25 vhodny 180 m/min N
PEEK CF30 vhodny 160 m/min N
Hybridy vhodny
Honeycomb sendvi¢ vhodny 350 m/min N
GFK vhodny 190 m/min N
GFK, CFK vhodny 190 m/min N
Grafit vhodny 340 m/min N
mokré max. vhodny
suché vhodny
Vzduch vhodny
Sluzby
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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