Technicky list /b Hoffmann Group

Pilovy kotou¢ pro nerezové oceli stredni, @xtloustka: 350X3mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 177520 350X3
GTIN 4045197245380
Trida artiklu 17B
Popis

Provedeni:

Pfesné ozubeni a nejjemnéji brousené bocni plochy. Uhel éela specialné pro nerezové oceli.

Nitridované povrchy: tvrd3, trvald ochrana proti zadirani materialu.

Pouziti:

Roztec zub t: (tvar zub()

- 3 mm (BW) — Pro slabé trubky, profily, plechy s tloustkou stén 1 — 2 mm.

- 4 mm (BW) - Pro trubky, profily, plechy s tloustkou stén 1,5 — 4 mm.

- 6 mm (HZ) — Pro trubky, profily a plny material s tloustkou stény nad 4 mm, pop¥. priarezy
do maximalné 50 mm.

- 8 mm (HZ) - Pro plny material nad 50 mm.

Vhodné pro:

Kotoucové pily EISELE a TRENNJAEGER pro fezani za studena.

Upozornéni:

- Pro optimalni vykon a zZivotnost: Pouzijte koncentrovany chladici a mazaci prostiedek ¢.
084260.

- Odchylky obvodové a bo¢ni hazivosti jsou podstatné mensi, nez povoluje DIN 1840,
zéasti az 0 50 %.
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Tloustka

@ otvoru

%)

Roztec t

Pocet zubl Z

Pocet otvor(l unasece

@ otvoru unasece

Kruhova rozte¢ otvoru unasece
Rezny material

Vnitini chlazeni

Druh produktu

3mm
40 mm
350 mm
6 mm
180
2;4
9;12 mm
55;64 mm
HSS E
ne

Pilovy kotou¢

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 37 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 22 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 20 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 15 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 11 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 11 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 11 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 15 m/min S
GG(G) vhodny 27 m/min K
CuZn omezené pouziti 400 m/min N
Uni vhodny
mokré max. vhodny
suché omezené pouziti
Vzduch omezené pouziti
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