Technicky list /% Hoffmann Group

TK torusova fréza HPC, TiAIN, @ DC/R1:6/0,5mm

==

Udaje o objednavce

Artikové cislo 206323 6/0,5
GTIN 4045197640871
Ttida artiklu 11X
Popis

Provedeni:

GARANT Diabolo 70: Specialni TK substrat s extrémné vysokou odolnosti vici lomu a
soucasné vynikajici odolnosti viic¢i opotiebeni pro optimalni bezpecnost procesu. Nové
vyvinutd4, nanokrystalicka high-tech povrchova uprava pro frézovani tvrdého materialu do
70 HRC. Vhodna zejména pro dlouhodobé pouziti pfi vyrobé nastroji a forem.Velikost 2 - 5:
Uhel odsazeni a = 15°.

Tolerance:

- Polomér bfitu: R, =+0,01 mm.

Pouziti:

Diky specialni tvrdé geometrii optimalné pouzitelna pro kalené materialy od 60 HRC do 70
HRC.

Technicky popis

Posuv f, pro kopirovaci frézovani v oceli < 70 HRC 0,048 mm
Pocet zubl Z 4
Polomér britu R, 0,5 mm
Uvolnovaci @ D, 5,85 mm
Nepodepiena délka L, véetné uvolnéni 18 mm
Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 70 HRC 0,048 mm
@ britu D¢ 6 mm
@ stopky D, 6 mm
Délka bfitu L, 6 mm
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Celkova délka L

Stopka

Uhel sklonu $roubovice

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Smér pfisuvu

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitfni chlazeni

Strategie obrabéni

Tolerance stopky

Barevny krouzek

Druh produktu

58 mm
DIN 6535 HA s h6
30 stupen
TiAIN
TK
Vyrobni norma
H
0/-0,02
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
0,05xD pfi kopirovacim frézovani
0,05xD pfi obvodovém frézovani
ne
HPC
hé
Cervena

Fréza Torus

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Ocel < 60 HRC omezené pouziti 150 m/min H
Ocel < 65 HRC vhodny 110 m/min H
Ocel < 67 HRC vhodny 90 m/min H
Ocel > 70 HRC vhodny 80 m/min H
suché vhodny
Vzduch vhodny
Sluzby
Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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