Technicky list /b Hoffmann Group

Hrubovaci fréza, bez povlaku, @ k12 DC: 35mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 192970 35
GTIN 4045197109101
Trida artiklu 11W
Popis

Provedeni:

Podbrouseny jemny vroubkovany profil. Celni ostfi se sttedovym vybranim. Siroké fezné bfity
|ze ¢asto prebrusovat beze zmény profilu.

Vyhoda:

Pro predbézné frézovani (hrubovani) s malou feznou hloubkou (pfevazné celné). Diky malému
vylozeni z vietene stroje velmi stabilni.

Technicky popis

Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 750 N/mm’ 0,055 mm
Pocet zubl Z 6

@ britu D¢ 35 mm

@& stopky D 20 mm
Celkova délka L 90 mm
Délka britu L. 30 mm
Smér pfisuvu horizontalni a Sikmy
Stopka DIN 1835Bsh6
Tolerance jmenovity & k12

Uhel sklonu $roubovice 30 stupen
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Rohovy uhel ¢ela
Povlak

Rezny material
Profil frézovani
Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

90 stupen
bez povlaku
HSS Co 8
NR
ne
bez

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO

Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 83 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 28 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 23 m/min P
Ocel <900 N/mm omezené pouziti 23 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? omezené pouziti 12 m/min P
GG(G) omezené pouziti 23 m/min K
CuZn omezené pouziti 55 m/min N
Uni vhodny

mokré max. vhodny
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