Technicky list /% Hoffmann Group

Rohova fréza na hlinik, s otvorem, @ D / pocet b¥itli Z: 50/4

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 211759 50/4
GTIN 4062406681791
Trida artiklu 210
Popis

Provedeni:

Vysoce vykonny frézovaci systém pro vysoké fezné rychlosti. Naprosto presné ulozeni
vyménitelnych desticek. Maximalni odolnost proti zkrutu diky optimalizovanému zajisténi
odstredivé sily.

Pozor:

Pfed pouzitim vyménitelné bfitové desticky €. 211777 ALU (r = 6,0 mm) se musi upravit
lGzkavyménitelnych bfitovych desti¢ek na fréze.

Upozornéni:

Doporuceny utahovaci moment pro upevnéni upinacich Sroub( ¢. 219878 4 a 219878 5 je 3,2
Nm.

Vyména nastroje: PowerCard

Celkova délka L.: 40 mm

Upinaci otvor @: 22 mm

Vrtaci kruhové frézovani @ D,,,: 90 mm

Vrtaci kruhové frézovani @ D,,.,: 98 mm

Vrtaci kruhové frézovani a,: 8,4 mm

Uhel $ikmého zanofovani Oy, 2,29 stupen

Technicky popis
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@ britu D¢ 50 mm
Vrtaci kruhové frézovani a, 8,4 mm
Vrtaci kruhové frézovani @ D, 90 mm

Sada Sroubu pro vymeénitelné bfitové desticky 219878 5 (151P)
Délka Sikmého zanofovani L pro a,.., 37,56 mm
Vrtaci kruhové frézovani @ D,,., 98 mm
Celkova délka L 40 mm
Vhodna vyménitelna bfitova desticka ZDHT 1505
Uhel $ikmého zanoFovani Q. 2,29 stupen
Pocet bfita Z 4

Upinaci otvor @ 22 mm

@ D; 40 mm
Provedeni stopky s otvorem
Uhel nastaveni k 90 stupern
Pouziti frézy Kruhové frézovani
Pouziti frézy Kruhové frézovani
Pouziti frézy Ramping
Vnitfni chlazeni ano
Vymeéna nastroje PowerCard
Druh produktu Rohova fréza
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