Technicky list /% Hoffmann Group

Vysoce vykonny TK vystruznik GARANT Master Titan HPC slepy otvor, TiAIN,
Jmenovity @ DC: 5,5mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 164415 5,5
GTIN 4062406698393
Trida artiklu 10P
Popis

Provedeni:

Specialni vystruzniky HPC posledni generace pro obrabéni titanu, s vylepsenou geometrii
bfitd a dale vyvinutym tvrdokovovym substratem. Velmi kratky bfit pro vyssi fezné hodnoty.
Optimalizovana strategie chlazeni diky radidlné usporfddanym unikdim chladiciho média s
pfimym vyrovnanim na bfit.

Provedeni pro NC stroje se sudym @ stopky pro standardizované upinace, specialné

v hydraulickych nebo vysoce presnych upinacich trnech. Maximalni pfesnost obvodové
héazivosti a procesni bezpecnost diky nerovnomérnému déleni britll a specialnimi provedeni Sitky
kulaté fazetky.

Udaje o toleranci:

Konfigurovatelné: Vystruzniky se vybrusuji pro licovani podle uvedenych udaja.

Pouziti:

Specialni provedeni pro vyvrty do slepych otvord.

Upozornéni:

Dodaci lh(ta: 4 tydny.

Technicky popis

Délka vylozeni L, 39 mm
Pocet bfith Z 4
Celkova délka L 75 mm

@ stopky D, 6 mm
Rada Master Titan
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Jmenovity @ Dc
Rozsah &

Délka britu L.
Tolerance

Posuv f v titanu > 850 N/mm’

Pridavek pro vystruzovani v @ smérné hodnoté

Povlak

Rezny material
Norma

Vnitini chlazeni
Stopka

Strategie obrabéni

55mm
5,201 -5,7 mm
8 mm
konfigurovatelné
0,28 mm/ot,
0,1 mm
TiAIN
TK
vyrobni norma
ano, pfi 25 barech
DIN 6535 HA s h6
HPC

Pouziti pfi zpusobu vrtani pfi priichozim otvoru

Barevny krouzek zelend

Vystruzovaci nastroj s

Druh produktu . . .
P fity, které nelze uvolnit

(o)

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kéd ISO
Ti > 850 N/mm? vhodny
mokré max. vhodny
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