Technicky list /b Hoffmann Group

Strojni zavitnik GARANT Master Tap HSS-E-PM typ C 6H+0,1, AITiX, M: M6
RSN

Udaje o objednavce

Artikové cislo 136164 M6
GTIN 4062406718909
Trida artiklu 111
Popis

Provedeni:

Univerzalni zavitnik, koncipovany pro pouziti v Sirokém spektru material{i s vysokou procesni
spolehlivosti.

- Rezny material HSS-E-PM pro nejvyssi miru odolnosti proti opotiebeni.

- Nizsi soucinitel tireni diky novému vykonnému povlaku.

. Specialni geometrie pro optimalni odvod trisek.

Tolerancni tirida: ISO 2/6H+0,1

Pouziti:

Pro obrobky, které budou opatfeny galvanickou ochrannou vrstvou nebo které se pfi kaleni
mirné smrsti.

Doporuceni:

Doporucujeme vyvrtat @ jadrového otvoru vétsi o pfidavek na toleranci.

Druh zavitu: M

Rezny material: HSS E PM

Norma: DIN 371

Toleran¢ni tfida: 1ISO 2 6H + 0,1

Stoupani zavitu: 1 mm

Celkova délka L: 80 mm

@ stopky D,: 6 mm

Stopka 4hran O0: 4,9 mm

@ otvoru pod zavit: 5 mm

Technicky popis
Hloubka zavitu 15 mm
Stopka 4hran O 4,9 mm
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Rozmér zavitu

@ stopky D

Pocet drazek na tfisky
@ otvoru pod zavit
Rezny material

Pocet bfita Z

Celkova délka L

Norma

Stoupani zavitu

Zavit @

Druh zavitu

Tolerancni tfida

Povlak

Vrcholovy uhel

Norma zavitu

Tvar nabéhu

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

Vnitini chlazeni

Pouziti pfi zpUsobu vrtani

Smér fezu
Typ nastroje na zavity

Barevny krouzek
Rada
Druh produktu

Mé
6 mm
3
5mm
HSS E PM
3
80 mm
DIN 371
1 mm
6 mm
M
ISO26H +0,1
AITiX
60 stupen
DIN 13
C
40 stupen

Valcova stopka s h9

ne

Do 2,5xD pfi slepém otvoru

pravy

strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

zelend
Master Tap

zavitnik

Udaje o uzivateli

Pouziti

Kod ISO
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Hlinik, plasty vhodny 30 m/min N
Hlinik (kratké ttisky) vhodny 35 m/min N
Al>10% Si vhodny 20 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 25 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 12 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 8 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 10 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 8 m/min M
GG(G) vhodny 20 m/min K
CuZn vhodny 20 m/min N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré max. vhodny
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