Technicky list

Vrtak GARANT Master Alu FEED VHM, valcova stopka DIN 6535 HB, bez
povilaku, @ DCh7: 10mm

OSSR

Udaje o objednavce

Artikové cislo 122591 10
GTIN 4062406724726
Trida artiklu 11E
Popis

Provedeni:

3brity nastroj, specialné vyvinuty pro pouziti s velmi vysokymi posuvy v hlinikovém materialu.

Vyborné se hodi pro stroje s vysokym pFikonem a stabilnimi podminkami obrabéni.

- Specialné navrzena geometrie britu koncipovana pro nejvyssi posuvy, snizeny fezny tlak
a kontrolované lamani trisek.

- Velmi jemné vybrouseny profil drazky pro bezpecné odvadéni trisek.

- Dosazeni extrémnich posuvi a Zivotnosti vyuzitim tietiho bFitu.

Spickova technologie pFi¢ného bfitu zaru¢uje optimalni samosttedici vlastnosti a navic dovoluje

navrtavani i na nerovnych plochach. 3 vodici fazetky zarucuiji stabilni vystup z otvoru a pfesnou

kruhovitost otvoru.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X De.

Technicky popis

Jmenovity @ D 10 mm
Posuv f v hliniku tvoficim kratkeé tfisky 1,04 mm/ot,
Tolerance jmenovity & h7
Pocet britl Z 3

@ stopky D, 10 mm
Celkova délka L 103 mm
Norma DIN 6537 L
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Technicky list

Délka drazky pro tfisky L. 61 mm
Doporucena maximalni hloubka vrtani L, 46 mm
Série Master Alu
Povlak bez povlaku
Rezny material TK
Provedeni 6xD

Typ W
Vrcholovy uhel 130 stupen
Stopka DIN 6535 HB s h6
Vnitini chlazeni ano, pfi 25 barech
Strategie obrabéni HPC
Semi-standardni ano
Barevny krouzek Zlutd

Druh produktu

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik, plasty vhodny 300 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 250 m/min N
Al > 10% Si vhodny 200 m/min N
CuZn vhodny 200 m/min N
mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
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