Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

Spiralovy vrtak HSS HOLEX CleverDrill N, bez povlaku, @ DC h8 (mm resp.
palce): 0,3

SN
Udaje o objednavce
Artikové cislo 114031 0,3
GTIN 4062406743352
Trida artiklu 12B
Popis
Provedeni:

HOLEX CleverDrill: Stabilni vrtak pro vsechny standardni aplikace. Vylepsené chovani pfi vrtani
diky kfizovému vybrouseni. Normalni vnitini tloustka a vnitfni stoupani. Brouseny profil. Povrch:
Spiralova drazka z temperovaného bronzu.
Doporuceni:
Maximalni hloubka vrtani:
,=Lc-1,5%De.
Upozornéni:
Nasledny produkt pro ¢. 114030.
Vel. 13,2 - 20: S odsazenou stopkou @ 12,7 mm.
Vnitfni chlazeni: ne
Norma: DIN 338
Tolerance jmenovity &: h8
Vrcholovy uhel: 118 stupen
Stopka: valcova stopka
Pocet bfit Z: 2
Doporucena maximalni hloubka vrtani L,: 2,6 mm
Délka drazky pro tfisky L.: 3 mm
Celkova délka L: 19 mm
@ stopky Ds: 0,3 mm
Posuv f v oceli < 750 N/mm?®: 0,03 mm/ot,

Technicky popis
Tolerance jmenovity & h8
Vrcholovy uhel 118 stupen
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Norma

Posuv f v oceli < 750 N/mm’
@ stopky D,

Jmenovity @ D

Celkova délka L

Délka drazky pro tfisky L.

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,

Pocet bfith Z
Stopka

Rada

Povlak

Rezny material
Typ

Vnitini chlazeni
Barevny krouzek

Druh produktu

DIN 338
0,03 mm/ot,
0,3 mm
0,3 mm
19 mm
3mm
2,6 mm
2
valcova stopka
CleverDrill
bez povlaku
HSS
N
ne
bez

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO

Hlinik, plasty vhodny 80 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 60 m/min N

Al > 10% Si vhodny 50 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 35 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 32 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 22 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 18 m/min P
GG(GQ) vhodny 30 m/min K
CuZn vhodny 40 m/min N
Olej vhodny
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mokré max. vhodny
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