Technicky list /% Hoffmann Group

GARANT Master Alu TK vrtak FEED, Weldon DIN 6535 HB, DLC, @ DC h7:8,01-
Xmm

-~ B
Udaje o objednavce
Artikové ¢islo 122596 8,01-X
GTIN 4062406754341
Trida artiklu 11E
Popis
Provedeni:

S povrchovou tpravou DLC - pro delsi Zivotnosti, pfedevsim pro hlinik s vy$sim podilem Si.

Povlak na objednavku — vraceni zbozi vylou¢eno. Dodaci Ihita cca 3 tydny pii dostupnosti

zakladniho vyrobku skladem. Dbejte na minimalni mnozstvi k objednani.

3brity nastroj, specialné vyvinuty pro pouziti s velmi vysokymi posuvy v hlinikovém materialu.

Vyborné se hodi pro stroje s vysokym pFikonem a stabilnimi podminkami obrabéni.

- Specialné navrzena geometrie britu koncipovana pro nejvyssi posuvy, snizeny fezny tlak
a kontrolované lamani trisek.

- Velmi jemné vybrouseny profil drazky pro bezpecné odvadéni trisek.

- Dosazeni extrémnich posuvi a Zivotnosti vyuzitim tietiho bFitu.

Spi¢kova technologie pfi¢ného bfitu zaru¢uje optimalni samostfedici vlastnosti a navic dovoluje

navrtavani i na nerovnych plochach. 3 vodici fazetky zarucuiji stabilni vystup z otvoru a pfesnou

kruhovitost otvoru.

Upozornéni:

Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X Dc. Specialni vyroba podle pfani zakaznika: Zruseni

objednavky mozné maximalné 3 pracovni dny po obdrZeni potvrzeni objednavky. Vraceni zbozi

vylou¢eno. Nadmérna a nedostate¢na dodavka +/-10% (min. 1 kus) vyhrazena.

Dodaci Ihdta: 10 tydny.

Minimalni objednavané mnozstvi: 5 ks.

Technicky popis
@ stopky D, 10 mm
Pocet bfith Z 3
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Celkova délka L

Posuv f v hliniku tvoficim kratkeé tfisky

Rozsah @

Tolerance jmenovity &
Délka drazky pro tfisky L.
Norma

Rada

Povlak

Rezny material
Provedeni

Typ

Vrcholovy uhel

Stopka

Vnitfni chlazeni
Strategie obrabéni
Semi-standardni
Barevny krouzek

Druh produktu

103 mm
0,89 mm/ot,
8,01-9mm

h7

61 mm

DIN 6537

Master Alu
DLC
TK
4xD
W
130 stupen
DIN 6535 HB s h6
ano, pfi 25 barech
HPC
ano
Zluta

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik, plasty vhodny 300 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 250 m/min N
Al > 10% Si vhodny 200 m/min N
CuZn vhodny 200 m/min N
mokré max. vhodny
mokré min. omezené pouziti
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