Technicky list

/% Hoffmann Group

PKD fréza s vnitinim chlazenim tazeny rez, PKD, @ h10 DC: 5mm

=

Udaje o objednavce

Artikové cislo
GTIN

Trida artiklu

209801 5
4062406765163
100

Popis

Provedeni:

Vysoce vykonna fréza PKD pro nejvyssi naroky na obrabéci vykon. Uhel osy pozitivni a =

20.
Tazny fez pro standardni pouziti.

Technicky popis

@ stopky D,

Délka bfitu L.

Rohovy uhel Cela

Posuv f, pro frézovani drazek v odlitku hliniku
Posuv f, pro frézovani drazek v grafitu
Celkova délka L

Posuv f, pro obvodové frézovani v odlitku hliniku
Sitka rohové fazetky pfi 45°

Nepodeprena délka L, v¢etné uvolnéni
Stopka

Smér prisuvu

Uvolnovaci @ D,

Posuv f, pro obvodové frézovani v grafitu

6 mm
3mm
45 stupen
0,02 mm
0,09 mm
60 mm
0,03 mm
0,1 mm
15 mm
DIN 6535 HA s h6
Horizontalni, Sikmy a vertikalni
4,6 mm

0,09 mm
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Pocet zubl Z 2

@ britu D¢ 5 mm

Tolerance jmenovity & h10

Povlak PKD

Rezny material PKD

Norma Vyrobni norma

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani PInda drazka hloubka fezu 1xD
Sitka zabéru a, pfi operaci frézovani 0,2xD pfi obvodovém frézovani
Vnitini chlazeni ano

Barevny krouzek cerna

Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO

Alu vhodny 2400 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 2000 m/min N
Al > 10% Si vhodny 1500 m/min N
PMMA Akryl vhodny 1000 m/min N
PE-HD vhodny 900 m/min N
PA 66 vhodny 900 m/min N
PEEK vhodny 800 m/min N
PVDF GF20 vhodny 1200 m/min N
POM GF25 vhodny 1200 m/min N
PA 66 GF30 vhodny 1000 m/min N
PEEK GF30 vhodny 1000 m/min N
PTFE CF25 vhodny 1000 m/min N
PEEK CF30 vhodny 800 m/min N
Hybridy vhodny

MMC vhodny 400 m/min N
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GFK vhodny 500 m/min

CFK vhodny 500 m/min

mokré max. vhodny

mokré min. vhodny

suché vhodny
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Sluzby

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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