Technicky list /b Hoffmann Group

TK mikro drazkovaci fréza, AITiN, @ DC x LC: 5,8X1,0mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 208033 5,8X1,0
GTIN 4062406774646
Trida artiklu 1Z
Popis

Provedeni:

Specidlné k frézovani drazek a cirkularni frézovani v otvorech. S optimalizovanou povrchovou
Upravou pro univerzalni pouziti témér ve vsech materialech.

Tolerance jmenovitého priiméru D = +/- 0,04 mm.

Tolerance délky bfitu L.= +/- 0,02 mm. Minimalni primér otvoru je 6 mm.

Upozornéni:

€. = 0,1xD.

Vzdy frézujte sousledny chod. VyuZijte najeti po Sroubovici 180° k dosaZeni plné hloubky drazky.
Dbejte na linearni pfesazeni hloubky drazky.

Technicky popis

Délka britu L. 1T mm
Uvolnovaci @ D, 3,8mm
Typ N
Celkova délka L 58 mm
Pocet zubl Z 3

@ stopky D, 6 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 900 N/mm? 0,03 mm
@ britu D¢ 5,8 mm
Délka vylozeni L, 15 mm
Povlak AITiN

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 21:33 1/2



Technicky list

/% Hoffmann Group

Rezny material

Norma

Tolerance jmenovity &
Smér prisuvu

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani

TK
Vyrobni norma
+0,04
horizontalné

PIna drazka hloubka fezu 1xD

Stopka DIN 6535 HA s h6
Vnitfni chlazeni ne
Tolerance stopky hé
Rohovy uhel ¢ela 90 stupen
Barevny krouzek zelena
Druh produktu Drazkovaci fréza
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 300 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 220 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 190 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 160 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 150 m/min P
Ocel < 1400 N/mm omezené pouziti 100 m/min P
INOX < 900 N/mm? omezené pouziti 100 m/min M
GGG vhodny 180 m/min K
Uni vhodny
mokré max. vhodny
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