Technicky list /% Hoffmann Group

Tepelny upinaci trn s tlumenim vibraci, s ¢elnimi chladicimi tryskami, SK 50 A
=120, @ upnuti D1: 8mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 302214 8
GTIN 4062406787172
Trida artiklu 31A
Popis

Provedeni:

- Zaruvzdorna ocel.

- Integrované nastaveni délky nastroji.

- Pro HSS a TK nastroje.

- Stopky presoustruzeny natvrdo (klidny chod!).

- S otvorem pro Cip RFID/Balluff.

- S vrtanim chladiciho kanalu a uzaviratelnymi zavity.

- Se zavitovymi otvory pro vyvazovaci Srouby.

- Zesilené provedeni, pfip. kontura.

- Lestény povrch.

- Specialné ulozené tvrdokovové jadro v télese tepelného upinace.
yhoda:

- S tlumenim vibraci.

- Lepsi povrch obrobku.

- Optimalizovana doba zivotnosti nastroje.

- Vy$Si procesni bezpecnost.

- Minimalni nachylnost ke korozi diky lesténému povrchu.

Pouziti:

K upnuti nastrojl s cylindrickou stopkou (tolerance stopky h6). Vhodné pro indukéni, kontaktni a

horkovzdu$né smrstovaci pfistroje.

Zvlastni prislusenstvi:

Tazny &ep (TC) & 308600 — 308800.

Upinaci kli¢ pro TC. 308820 - 308835.

Prodlouzeni tepelnych upinacu ¢. 302410 - 302419.
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Smrstovaci pristroje, pfislusenstvi ¢. 354210 — 354450.
Sada vyvazovacich Sroub ¢. 309906 vel. 180.

Technicky popis

Délka vylozeni rozmér A
Vnéjsi @ D

@D,

L,

@ D,

Upinaci @ D,

Otvor chladiciho kanalu
Upnuti

Norma pro upinani
Tvar

Vnitfni chlazeni

Kvalita vyvazeni G pfi otackach
Obvodova hazivost
Strategie obrabéni
Strategie obrabéni
Kmitani

Druh produktu

120 mm
27 mm
2T mm
50,9 mm
80 mm
8 mm
Zamykatelné
SK50A =120
ISO 7388-1
ADB
ano
G 2,5 pfi 25000 min”
<3um
HSC
HPC
tlumené

Tepelny upinaci trn
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