Technicky list

/% Hoffmann Group

TK vrtak HPC Weldon DIN 6535 HB, TiAISiN, @ DC m7: 8,2mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo
GTIN

Trida artiklu

122481 8,2

4062406791148

11E

Popis

Provedeni:

Specialné pro tfiskové obrabéni titanu a slitin na bazi niklu. S ultra hladkym a vysoce
vykonnym povlakem TiAISiN odolnym proti opotfebeni pro dlouhou provozni zivotnost v
kombinaci s optimalni kvalitou vrtaného otvoru a velmi nizkou tvorbou otfep.

Upozornéni:
Délka drazky pro tfisky Lc =L, + 1,5 X D.

Technicky popis

Délka drazky pro tfisky L.
Posuv f v titanu > 850 N/mm’
@& stopky D,

Celkova délka L

Jmenovity @ D

Pocet bfith Z

Tolerance jmenovity &
Norma

Doporucena maximalni hloubka vrtani L,
Povlak

Rezny material

Provedeni

47 mm
0,11 mm/ot,
10 mm
89 mm
8,2 mm
2
m7
DIN 6537 K
34,7 mm
TiAISIN
TK
4xD
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Vrcholovy uhel 140 stupen
Stopka DIN 6535 HB s h6
Vnitini chlazeni ano, pri 25 barech
Strategie obrabéni HPC
Semi-standardni ano
Barevny krouzek rzova

Druh produktu Spiralovy vrtak

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Koéd ISO
Ti > 850 N/mm? vhodny
Inconel vhodny
mokré max. vhodny
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