Technicky list /b Hoffmann Group

_HAMER

TK torusova fréza HAIMER MILL SAFE-LOCK, AITiN, @ f9 DC/R1:16/3,0mm

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 220298 16/3,0
GTIN 4034221143495
Trida artiklu 26X
Popis

Provedeni:

Se zajisténim proti vytazeni SAFE-LOCK dodatec¢nym tvarovym stykem. V kombinaci s upinaci
nastroju SAFE-LOCK zajistuje nastroj proti vytazeni.

Pro univerzalni pouziti v ocelovych materidlech a vysoce legovanych ocelich, zejména ocelich
INOX. S valcovym jadrem pro optimalni tuhost ndastroje pfi frézovani drazek. Zaru¢ena procesni
spolehlivost pfi Sikmém zanofovani a kruhovém frézovani diky specialni geometrii cela.
Upozornéni:

Upinac nastrojl se zajisténim proti vytazeni SAFE-LOCK najdete v ¢asti vénované upinaci
technice.

Technicky popis

Nepodeprend délka L, véetné uvolnéni 42,5 mm
Stopka Safe-Lock h6
Pocet zubl Z 4

Uhel sklonu $roubovice 32 stupen
@ bfitu D¢ 16 mm
Polomér britu R, 3mm

@ stopky D, 16 mm
Celkova délka L 93 mm
Posuv f, pro frézovani drazek v oceli < 900 N/mm? 0,088 mm
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Délka britu L.

Uvolnovaci @ D,

Posuv f, pro obvodové frézovani v oceli < 900 N/mm®
Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Tolerance jmenovity &

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Déleni britl

Smér prisuvu

Sitka zabéru a, pti operaci frézovani

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani

32 mm
15,2 mm
0,104 mm
AITiN
TK
DIN 6527
N
f8
nestejné
nestejné
horizontalni, Sikmy a vertikalni
PIna drazka hloubka fezu 0,5xD

Plna drazka hloubka fezu 0,5xD

Vnitfni chlazeni ne
Strategie obrabéni HPC
Druh produktu Fréza Torus
Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod I1SO
Hlinik, plasty omezené pouziti 480 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) omezené pouziti 480 m/min N
Al > 10% Si omezené pouziti 375 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 275 m/min P
Ocel < 750 N/mm’ vhodny 255 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 210 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 190 m/min P
INOX < 900 N/mm? vhodny 95 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 75 m/min M
Ti > 850 N/mm? omezené pouziti 35 m/min S
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GG(Q) omezené pouziti 155 m/min K
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
suché vhodny
Vzduch vhodny
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