Technicky list
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TK fréza s vnitinim chlazenim HPC, ZOX, @ f8 DC: 4mm

DD

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo
GTIN
Ttida artiklu

2025534

4045197454386

11X

Popis

Provedeni:
Stabilni hrubovaci fréza bez ryhovaného ozubeni.

Se silnym jadrem, specialnimi drazkami na odvadéni trisek a velkymi lesténymi prostorami

na trisky.
Pouziti:

Pro hrubovaci frézovani s vysokymi naroky na povrch obrobku.

Technicky popis

Uvolnovaci @ D,

Tvar stopky

@ bitu D¢

Nepodeprend délka L, véetné uvolnéni

Pocet zubl Z

Posuv f, pro frézovani drazek v hliniku tvoricim kratké
trisky

Sitka rohové fazetky pfi 45°

Posuv f, pro obvodové frézovani v hliniku tvoficim kratké
trisky

@ stopky D,

Celkova délka L

Délka britu L.

3,7 mm
HA

4 mm

14 mm

4
0,035 mm
0,1 mm
0,045 mm

6 mm
57 mm

8 mm
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Smér pfisuvu

Stopka

Tolerance jmenovity &

Kvalita vyvazeni se stopkou

Uhel sklonu $roubovice

Rohovy uhel ¢ela

Povlak

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Déleni bfitd

Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Sitka zabéru a. pfi operaci frézovani
Vnitfni chlazeni

Strategie obrabéni

Barevny krouzek

Druh produktu

horizontalni, Sikmy a vertikalni
DIN 6535 HA s h6
f8
G25sHA
45 stupen
45 stupen
Z0X
TK
Vyrobni norma
W
nestejny
nestejné
0,5xD pfi obvodovém frézovani
PIna drazka hloubka fezu 1xD
ano
HPC
Zluta

Rohova fréza

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Alu omezené pouziti 500 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 480 m/min N
Al>10% Si vhodny 240 m/min N
Hybridy omezené pouziti m/min N
CuZn vhodny 240 m/min N
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
suché omezené pouziti
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1 Ve s

AL L s
VZUULITI VITITLTIIT PUUZIL

Brouseni stopky Typ HB 129100 HB
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