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Strojni zavitnik GARANT Master Tap Alu, DLC, G: G1/8

Udaje o objednavce

Artikové Cislo 137310 G1/8
GTIN 4067263829829
Trida artiklu 111
Popis

Provedeni:

Zavitnik High-Performance specialné navrzeny pro hlinikové slitiny a slitiny nezeleznych
kovu. Dynamické stoupani u upinacich drazek zajisti optimalni odvadéni tfisek a

spolehlivost procesu.

- Rezny material HSS-E-PM pro maximalni stabilitu fezné hrany.
- Vysoce hladky povlak DLC pro odolnost proti opotiebeni a zamezeni efektu studeného

svaru.

- Dynamickeé stoupani Sroubovice upinacich drazek.

- Kratky tvar nabéhu E.
Pouziti:

Pro valcovy trubkovy Whitworthtv zavit DIN-ISO 228/1 (ne pro spoje utésnéné zavitem).

Technicky popis

Chodu na palec 28
Celkova délka L 90 mm
@ otvoru pod zavit 8,8 mm
@ stopky D, 7 mm
Rozmeér zavitu G1/8
Rezny material HSS E PM
Pocet drazek na tfisky 3
Stopka 4hran O 5,5 mm
Hloubka zavitu 24,33 mm
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Pocet bfita Z

Zavit @

Stoupani zavitu

Vlastnost uhlu sklonu Sroubovice
Rada

Povlak

Druh zavitu

Vrcholovy uhel

Norma

Tolerancni tfida

Tvar nabéhu

Uhel sklonu $roubovice
Stopka

Vnitini chlazeni

Pouziti pfi zpUsobu vrtani
Smér fezu

Tolerance stopky

Typ nastroje na zavity

3
9,73 mm
0,907 mm
nestejné
Master Tap
DLC
G
55 stupen
DIN 5156
ISO 228
E
45 stupen
Valcova stopka s h9
ne
do 2,5xD pfi slepém otvoru
pravy
h9

Strojni zavitnik pro
dynamické obrabéni

Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivateli
Pouziti V. Kod ISO
Alu vhodny 35 m/min N
Hlinik (kratkeé trisky) vhodny 32 m/min N
Al>10% Si vhodny 20 m/min N
PMMA Akryl omezené pouZiti 20 m/min N
PA 66 omezené pouziti 18 m/min N
PEEK vhodny 18 m/min N
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Cu vhodny 18 m/min
CuZn vhodny 25 m/min
Olej vhodny
mokré max. vhodny
mokré min. vhodny
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