Technicky list /b Hoffmann Group

upinaci trn pro frézovaci hlavy typ AD, BT40 A =100, Trn @ d1: 22mm

-

Udaje o objednavce

Artikové cislo 303810 22
GTIN 4067263014034
Trida artiklu 31A
Popis

Provedeni:

Vsechny stopky presoustruzeny natvrdo (klidny chod). S otvorem pro ¢ip RFID / Balluff a ¢elnimi
chladicimi tryskami.

Vyhoda:

Diky dvojitému kontaktu kuzele a rovhému lozeni je upnuti stabilnéjsi a presnéjsi:

- Lepsi kvalita povrchu

- DelSi zivotnost nastroje

- Usazeni ve vietenu zlistava beze zmény (i pfi vysokych otackach)

- LepSi presnost obvodové hazivosti

Uchyceni BT s dvojitym kontaktem je mozné pouzit také se standardnim BT-vietenem stroje -
a také opacné. Prednosti dvojitého kontaktu jsou viak dany jen v pfipadé uchyceni a vietena s
dvojitym kontaktem.

Rozsah dodavky:

Vetné utahovaciho Sroubu frézy.

Zvlastni prislusenstvi:

Tazny ¢ep (TC) ¢. 308760 — 308806. Specialni kli¢ ¢. 309840.

Technicky popis

Vnéjsi @ D 48 mm
Nahradni utahovaci Sroub frézy ¢. 309860 / 309861 22
Vhodny specidlni kli¢ ¢. 309840 22
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Délka vylozeni rozmér A
@ trnu d,

a

Upnuti

Norma

Norma pro upinani
Norma pro upinani
Tvar

Otvor chladiciho kanalu
Kvalita vyvazeni G pfi otackach
Obvodova hazivost
Strategie obrabéni
Provedeni

Druh produktu

100 mm
22 mm
1T mm
BT40A =100
DIN 6357
ISO 7388-2
JIS B6339
AD
neni uzaviratelny
G 2,5 pfi 25000 min”
<5um
HPC
BT-DC

upinaci trn pro frézovaci hlavy
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