Technicky list /b Hoffmann Group

Fréza Feedking pro vysoké posuvy, stopka Weldon, @ D / pocet britt Z:

20/2mm
= =

Udaje o objednavce

Artikové ¢islo 212900 20/2
GTIN 4045197302595
Trida artiklu 210

Popis

Provedeni:

Dynamicky pUsobici geometrie bfit{l pro nejvyssi hodnoty posuvu. Extrémné klidny chod
diky samostabiliza¢nimu ulozeni vyménitelnych desticek. Optimalizovana geometrie pro
snizeni fezné sily, diky tomu nizsi zatizeni hlavniho vietena.

Vyhoda:

Zvlast usporna diky maximalné stabilnim 4bfFitym vyménitelnym destickam.

Upozornéni:

Pouzijte momentovy Sroubovak GARANT TQ ¢. 211750 vel. 2,2 s ¢epeli ¢. 674252 vel. 9IP.

Technicky popis

Délka vylozeni L, 35mm
Maximalni hloubka Fezu ay max 0,85 mm

@& stopky D, h6 20 mm
Celkova délka L 85 mm

@ bfitu D¢ 20 mm

@ D, 7 mm

Sada Sroubt pro vyménitelné britové desticky 219810 (9IP, 2,2 Nm)
Vhodna vyménitelna bfitova desticka XD.. 070308
Pocet bfith Z 2
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Vnitini chlazeni ano
Vrtaci kruhové frézovani @ D,.., 38 mm
Vrtaci kruhové frézovani @ D,,;, 27 mm
Uhel Sikmého zanofovani 0y, 2,86 stupen
Délka Sikmého zanofovani L pro a,.., 6 mm
Vrtaci kruhové frézovani a, 0,85 mm
Rada FeedKing
Uhel nastaveni k 10 stupen
Provedeni stopky stopka Weldon
Pouziti frézy Ramping

Pouziti frézy

Pouziti frézy

Kruhové frézovani

Sikmé zanorovani

Déleni britd nestejné
Strategie obrabéni HPC
Vymeéna nastroje PowerCard
Druh produktu Kopirovaci fréza
Prislusenstvi

Momento’vy Sroubovak, pevné nastaveny Nastaveny 211750 2,2
utahovaci moment 2,2 Nm

Sada SroubU pro vymeénitelné desticky10dilna 219810
PrecisionBit pro Srouby Torx Plus®, 1/4 palce E 6,3 Profil 674252 9[P

Torx Plus® 9IP
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