Technicky list /% Hoffmann Group

60° frézovaci desticka, HB7720, Stoupani: M20X2,5mm

Udaje o objednavce

Artikové cislo 217281 M20X2,5
GTIN 4045197284747
Trida artiklu 21C
Popis

Upozornéni:

U bfitovych zavitovych desti¢ek s upravenym profilem neni nutné upravovat programovatelny
primér. Proto tyto desti¢ky pouzivejte pouze pro uvedené zavity.

Pfi pouziti cirkularni frézy €. 217252 vel. 18L a 18XL Ize pouzit desti¢ku s ¢asteCnym profilem €.
217281 vel. 1 — 4 pouze do sklonu 3,0.

Technicky popis

Pro Zavit > Pouze M20x2,5, / M2?><2,5
korigovany profil

Hloubka t 1,444 mm

Geometrie desticek Plny profil

Vnéjsi @ D 16 mm

Pocet drazek na tfisky 6

Stoupani zavitu 2,5mm

Pouziti Vnitini
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Typ

Rezny material
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Druh zavitu
Vrcholovy uhel
Typ

Pocet bfith Z
Smér fezu

Druh produktu

HB7720
TK
M
MF
MF-LH
M-LH
60 stupen
P16
6
pravé a levé

Rezna vlozka pro kruhové frézovani

Udaje o uzivateli

Pouziti V. Kod ISO
Hlinik, plasty vhodny 500 m/min N
Hlinik (kratkeé tfisky) vhodny 400 m/min N
Al>10% Si vhodny 250 m/min N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 250 m/min P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 180 m/min P
Ocel <900 N/mm vhodny 120 m/min P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 120 m/min P
Ocel < 1400 N/mm vhodny 100 m/min P
Ocel <55 HRC vhodny 60 m/min H
Ocel < 60 HRC vhodny 45 m/min H
Ocel < 65 HRC vhodny 35 m/min H
Ocel <67 HRC vhodny 30 m/min H
INOX < 900 N/mm? vhodny 120 m/min M
INOX > 900 N/mm? vhodny 120 m/min M
Ti > 850 N/mm? vhodny 80 m/min S
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GG(Q) vhodny 180 m/min K
Uni vhodny
mokré max. vhodny
suché vhodny
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